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Abstract (en)
Pressing anchor comprises a pressure pipe (4) containing a sequence of hollow cylinders of the same diameter or pressure elements of the
same diameter consisting of half-shells (5) of the same length or several lamella-like pressure elements of the same diameter. The elements of
the pressure pipe are made from a mineral material with a compression strength of 80 N/mm2>. Pressing anchor comprises a pressure pipe (4)
containing a sequence of hollow cylinders of the same diameter or pressure elements of the same diameter consisting of half-shells (5) of the same
length or several lamella-like pressure elements of the same diameter. The elements of the pressure pipe are made from a mineral material with
a compression strength of 80 N/mm2>. The introduction of the longitudinal force into the joints (10) of the pressure elements is carried out via a
pressure equalization layer or pressure equalization elements.

Abstract (de)
Beschrieben wird ein wieder ausbaubarer Kurzzeit-Verpressanker mit einem im Boden zerstörbaren Druckrohr (4) und einem Stahlzugglied (1) bzw.
(2), das in seiner gesamten Länge aus dem Untergrund entfernt werden kann. Die Tragelemente (5) des Druckrohres bestehen aus einem hoch
druckfesten, aber spröden Werkstoff wie Glas. Die Einleitung der Ankerkraft in die Stirnfugen (10) der Druckelemente erfolgt bevorzugt durch eine
Schicht aus Zementmörtel, der diese Fuge beim Verpressen des Ankers füllt. Um das Stahlzugglied des Ankers aus der Ankerfußkonstruktion lösen
zu können, wird der Kernbereich (25) der Ankerfußplatte (23), in der die Litzen des Zuggliedes mittels der Segmentkeile (24) verankert sind, aus
einer bei relativ niedriger Temperatur schmelzbaren Metalllegierung gebildet. Durch die Aktivierung einer im Ankerfuß integrierten elektrischen
Wärmequelle (26) schmilzt der Kern der Platte und gibt das Zugglied (1) frei.
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