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Abstract (en)
A twin sieve for a paper or carton making process has a drum sub-divided into zones. The sieve separates from the drum at a point separated from
the forming element by a distance of 80 to 110 mm. Both sieves may separate from the forming drum at the same point. The forming drum sieve
separation point and the point at which the suspension impinges on the sieve are separated by a gap (B) of 20-30 mm. The forming drum (6) has
two individually set suction zones.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft einen Doppelsiebformer (1) einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn (2), insbesondere einer Papier- oder
Kartonbahn, aus mindestens einer Faserstoffsuspension (3), mit zwei umlaufenden endlosen Sieben (4, 5), von denen das erste Sieb (4) über einen
Umfangsbereich (7) einer Formierwalze (6) läuft und das zweite Sieb (5) über einen Umfangsbereich (9) einer Brustwalze (8) läuft und die beiden
Siebe (4, 5) danach unter Bildung eines keilförmigen Stoffeinlaufspalts (10), der unmittelbar von einem Stoffauflauf (11) die Faserstoffsuspension
(3) aufnimmt, im Bereich oder vorzugsweise unmittelbar nach der Formierwalze (6) zusammenlaufen und anschließend eine Doppelsiebstrecke (12)
bilden, die mindestens eine der Formierwalze (6) in Sieblaufrichtung (S) nachgeordnete, zumindest bereichsweise mit Unterdruck beaufschlagte
und mehrere Formierelemente (15) umfassende Formiereinheit (13) mit gekrümmter Arbeitsfläche (14) aufweist. Die Erfindung ist dadurch
gekennzeichnet, dass die mehrere Zonen (16.1, 16.2) aufweisende Formiereinheit (13) der Formierwalze (6) an deren Siebablaufpunkt (17) des
mindestens einen Siebs (4, 5) von derselben unmittelbar in Sieblaufrichtung (S) in einem Abstand (A) nachgeordnet ist und dass der Abstand (A)
zwischen dem Siebablaufpunkt (17) und dem ersten Formierelement (15.1) der Formiereinheit (13) einen Wert im Bereich von 50 bis 150 mm,
vorzugsweise von 80 bis 110 mm, annimmt. <IMAGE>
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