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Abstract (en)
In a process to make a textile machine opening cylinder, the cylinder has a helical groove holding a matching length of serrated wire in an
identical pattern. The wire is pre-shaped on a helical form prior to fitting. After installation, the wire and drum are hardened and surface-treated
by sand blasting or glass beads. The wire is hardened either on the form or the drum. After fitting to the drum the wire ends are ground smooth.
The hardening process is effected by an inductive current at a frequency of 1500 to 2000 kHz in the presence of inert gas. Also claimed is a
commensurate textile machine opening cylinder.

Abstract (de)
Der in einer Nut eines Garniturträgers (10) einer Auflösewalze (1) einer Offenend-Spinnvorrichtung zu verlegende Sägezahndraht (20) wird in
eine Form gebracht, welche im wesentlichen jener Form entspricht, die der Sägezahndraht (20) auf dem Garniturträger (10) einnehmen soll. Der
Sägezahndraht (20) wird auf einem Vorformkörper, dessen Umfang im wesentlichen jenem des Garniturträgers (10) entspricht, oder direkt auf dem
Garniturträger (10) der Auflösewalze (1) vorgeformt. Erst anschließend wird der vorgeformte Sägezahndraht (20) gehärtet, vorzugsweise induktiv
mit Hilfe hochfrequenter Wirbelströme mit einer Frequenz von mehr als 1000 kHz. Auf diese Weise wird eine Auflösewalze (1) erzeugt, deren
verschleißfester Sägezahndraht (20) ein nach dem Vorformen bzw. nach seiner Festlegung auf dem Garniturträger (10) gehärteter, insbesondere
induktiv gehärteter, Stahldraht ist. <IMAGE>
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