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Abstract (en)
In a process to manufacture a seamless steel tube, a suitable block of metal is heated to the melting point and clamped while a mandrel is forced
through the mass of metal to create a hole in the thick-walled block. The resulting block is presented to a nip mill whose wheels are inclined towards
the axis of presentation, and the steel tube stretched with the mandrel and widened with a detaching mill. The mandrel is withdrawn, and the surplus
base piece removed. The pipe is re-heated to melting point and rolled in a stretch-reducing mill. Also claimed is a commensurate assembly.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung von nahtlosen Rohren aus Metall, insbesondere Stahl, ausgehend von
einem stabférmigen gewalzten oder stranggegossenen Block mit den Schritten: Erwérmen des Blockes auf Umformtemperatur, Lochen zu einem
dickwandigen Hohlkérper mit Boden, Einfihren der Dornstange in den dickwandigen Hohlkdrper, Strecken mittels Schragwalzwerk, Ausstrecken
mittels StoBbank und in den gestreckten Hohlkdrper eingefiihrter Dornstange, Aufweiten mittels eines Losewalzwerkes, Ausziehen der Dornstange,
Abtrennen des Bodenstlickes, Nacherwarmen des Rohres auf Umformtemperatur, Fertigwalzen mittels eines Streckreduzierwalzwerkes. Dabei
wird nach dem Einftihren der Dornstange (4) in den dickwandigen Hohlkérper (2) der Boden (7) entfernt, danach erfolgt die Streckung und vor dem
Ausstrecken auf der StoBbank wird das zur EinfUhrseite der StoBbank offene Rohrende des gestreckten Hohlkdrpers angekiimpelt. <IMAGE>
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