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Abstract (en)
The wood window frame assembly has a frame for the pane using a profiled bar composed of a number of layers of good value wood and a thin
covering layer of a hard wood (24). A similar profiled bar for the window frame (12) has layers of good value wood (20,22) with a thin hard wood
covering and a protective cladding (26). Both bars are given a deep and oil-free impregnation in a double vacuum process. The bars are cut to
standard lengths (15), and cut to the required lengths for the frames by a miter box saw (14) at 45[deg].

Abstract (de)
Es wird Verfahren zum Herstellen eines Holzfenstern beschrieben Durch eine Kombination von Vorfertigungsschritten wird ein Schichtholzstab
aus mehreren Schichten preiswerter Hölzer mit einer dünnen Deckholzschicht aus hartem Holz wird im Doppelvakuumverfahren ölfrei
tiefenimprägniert und durchgehend zu einem Blendrahmenprofil (10) profiliert. Ein weiterer Schichtholzstab aus mehreren Schichten wird zu
einem zum Blendrahmenprofil (10) passenden Fensterrahmenprofil (12) profiliert. Die wetterseitigen Holzflächen beider Profile (10, 12) werden
vollständig wetterfest und lichtecht beschichtet und auf eine standardisierte Länge abgelängt. Darauf folgend Endfertigungsschritte. Die profilierten
Schichtholzstäbe (10, 12) werden unter 45° auf Gehrung geschnitten. Die aneinander mit ihren Gehrungsschnittflächen aneinander gefügten
Schichtholzstäbe (10, 12) werden miteinander verklebt und verklammert. In jeder derart gebildeten Ecke (50) werden im Inneren in hierfür profilierten
Nuten kreuzweise senkrecht zur Eckkante (50) mit je zwei Holzschrauben wechselseitig verschraubt. <IMAGE>
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