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Abstract (en)
In a process to manufacture a length of tobacco filter (24), a suitable raw material is selected and the individual fibres are teased from aggregate
bulk condition into loose associated condition. The loose fibres are surrendered into a rope press with a conical inlet with a transverse flow of air,
and then to a conveyer system. Also claimed is a commensurate assembly.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Filterstrangs (24), insbesondere der tabakverarbeitenden Industrie. Die Erfindung betrifft
ferner eine Vorrichtung zur Herstellung eines Filterstrangs (24), insbesondere der tabakverarbeitenden Industrie, umfassend eine Misch- und/
oder Vereinzelungsvorrichtung (12) für das Filtermaterial (51) und eine Strangformungsvorrichtung (15, 15', 15", 17, 18), die stromabwärts der
Misch- und/oder Vereinzelungsvorrichtung (12) angeordnet ist, wobei der Eingangsbereich der Strangformungsvorrichtung (15, 15', 15", 17, 18)
in Förderrichtung (50) des Filtermaterials (51 ) verengend ausgebildet ist. Das erfindungsgemäße Verfahren zeichnet sich durch die folgenden
Verfahrensschritte aus: Vereinzeln wenigstens eines Filtermaterials in endliche Fasern, Zuführen der Fasern in eine Strangformungsvorrichtung
(15, 15', 15", 17, 18), wobei im Eingangsbereich der Strangformungsvorrichtung (15, 15', 15", 17, 18) eine in Förderrichtung (50) sich wenigstens
abschnittsweise verengende Vorrichtung (15, 15', 15") vorgesehen ist, die sich in Förderrichtung (50) bewegt. Die erfindungsgemäße Vorrichtung
zeichnet sich dadurch aus, dass im Eingangsbereich wenigstens eine sich in Förderrichtung (50) bewegbare Transportvorrichtung (15, 15', 15")
vorgesehen ist. <IMAGE>
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