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Abstract (en)
Several, preferably four, flat stretches of tobacco fleece are distributed onto four berths (14, 15, 16, 17) and guided to two conveying devices
(18, 19) each of them fitted with two suction units. Two twin lines are formed and positioned parallel one upon another. They can be processed
simultaneously including shaping (34, 35, 36, 37) the wrapping into papers, providing one edge of the paper with glue, and the weighing. The
vertical distance between the twin lines is at least of the same dimension as the distance between the two individual lines positioned beside each
other.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung sowie ein Verfahren zur Herstellung von zwei Tabaksträngen (24,25), die parallel nebeneinander zur Bildung
eines Doppelstranges (28) geführt sind. Bei solchen bekannten Vorrichtungen und Verfahren werden demnach zeitgleich zwei Tabakstränge
(24,25) paarweise mit dafür ausgebildeten Bearbeitungselementen hergestellt. Um die Leistungsfähigkeit von Vorrichtungen zur Herstellung von
Tabaksträngen zu erhöhen, ist es bekannt, mehr als zwei Tabakstränge parallel nebeneinander zu führen. Dies bedeutet jedoch bei nebeneinander
angeordneten Strängen einen erheblichen konstruktiven Aufwand. Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe, eine Vorrichtung und ein Verfahren
für eine kompakte und leistungsfähige Herstellung von mehr als zwei Tabaksträngen vorzuschlagen, wird dadurch erreicht, daß die Vorrichtung
zur Herstellung von mindestens zwei paarweise angeordneten Doppelsträngen (28,29) ausgebildet ist. Durch die Herstellung von mindestens zwei
Doppelstrangpaaren (28,29) gleichzeitig wird die Leistungsfähigkeit gesteigert, wobei auf bekannte Komponenten zurückgegriffen werden kann, so
daß der Entwicklungsaufwand reduziert wird. <IMAGE>
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