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Abstract (en)
Machine tool comprises a side wall (22, 22') which can be partially lifted on a water basin (9), and sliding units arranged on further side walls (35)
lying next to the side walls (22, 22") to allow extension of a frame with workpieces. An independent claim is also included for a process for operating
the machine tool. Preferred Features: A frame with workpiece supports is provided outside of the side wall to which the basin is attached. An
equalizing container is arranged in or under the water basin and is impinged with a compressed air source. A cleaning station is arranged above the
lifted side wall.

Abstract (de)
Bei der Bearbeitung von Werkstiicken mittels Wasserstrahl entstehen an den Werkzeugmaschinen Stillstandszeiten oder sogar Betriebsunterbriiche,
wenn die bearbeiteten Werkstiicke entnommen und die zu bearbeitenden Werkstticke auf der Maschine positioniert werden. Erschwert wird dies
vor allem beim Wasserstrahlabrasivschneiden, welches bekanntlich am eingetauchten Werkstick erfolgt. Durch ein Wasserbecken (9) welches auf
einfache Weise flutbar ist und stirnseitig eine abklappbare Seitenwand (22) mit Hub-Schwenkzylindern (23) aufweist, lassen sich Auflager (10) in
das Wasserbecken (9) ein- und ausschieben. Eine dahinter angeordnete Ladestation (2) mit Hubeinrichtungen (14a, 14b) erlaubt die Vorbereitung
von Werkstiicken (W0), wahrend die Werkzeugmaschine (1) eine Strahlbearbeitung ausfiihrt. Die Ladestation (2) mit Linearantrieb (21) erlaubt
das Stapeln von vorbereiteten Auflagern (10). Verfahrensgeméss wird das Fluten des Wasserbeckens (9) und die Steuerung der abklappbaren
Seitenwand (22) mit der Ladestation (2) abgestimmt, wodurch eine Leistungssteigerung der Werkzeugmaschine (1) entsteht. <IMAGE>
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