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Abstract (en)
Thin plate machining method comprises using a vacuum to generate a surface tension over surface of workpiece being clamped to fix same and
then machining the workpiece whereby the cutting speed and feed speed are set so that a defined local heating occurs in the contact zone between
workpiece and tool where the temperature peak is greater or equal to the melting temperature of the surface of the diffuser. Thin plate machining
method comprises using a vacuum to generate a surface tension over surface of workpiece being clamped to fix same and then machining the
workpiece whereby the cutting speed and feed speed are set so that a defined local heating occurs in the contact zone between workpiece and
tool where the temperature peak is greater or equal to the melting temperature of the surface of the diffuser. After a complete machining of the work
piece the vacuum tension is released and the workpiece lifted from the clamping device. An independent claim is included for an assembly where
a vacuum table has a base plate with bores opening on top side of base plate where a diffuser is provided consisting of a thin-walled air permeable
heat-reactive layer. Independent claim describes such layer having several perforations adapted to outline of workpiece.

Abstract (de)
Bei dem Verfahren zur Bearbeitung von Diinnblechen und diinnwandigen, einfach oder doppelt gekrimmten, dreidimensional geformten Blechen,
Platten oder Schalen, insbesondere durch materialabtragende Bearbeitungsverfahren, wie Frasen und Bohren, wird in einem ersten Schritt
unter Verwendung eines Vakuums Uber eine als Verteiler oder Diffusor wirkende Schicht auf der Oberflache des zu spannenden Werkstiickes
eine fir die Lagefixierung hinreichend groBe Oberflachenspannung erzeugt. AnschlieBend erfolgt die spanende Bearbeitung des Werkstickes,
wobei die Schnittparameter, insbesondere die Schnittgeschwindigkeit und die Vorschubgeschwindigkeit so eingestellt werden, dass es zu einer
definierten lokalen Erwarmung in der Berlihrungszone von Werkzeug und Werkstiick kommt und die Temperaturspitze gréBer oder gleich der
Schmelztemperatur der Oberflache des Verteilers oder Diffusors ist. Nach der vollstdndigen spanenden Bearbeitung des Werkstlckes wird die
Vakuumspannung gelést und das Werkstiick von der Spanneinrichtung abgehoben.
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