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Abstract (en)
The vertical bag forming, filling and sealing machine has a filling pipe (7) with a rounding on its side lying opposite spreading elements (13). In
the film transporting direction (16), after the spreading elements, is a side fold producer (17) gripping the edges (14) of the film sleeve (8) from the
outside. Three sleeve deflectors (18,19) are connected to the filling pipe directly below it and directly above a cross welding device (10).

Abstract (de)
Um mit einer vertikalen Schlauchbeutelmaschine (1), die an einer Seite (32) eines Fullrohres (7) zwei Folienrédnder (9) auslenkende Spreizelemente
(13) aufweist, flache standfahige Beutel (31) herstellen zu kénnen, wird vorgeschlagen, dass das Fillrohr (7) an seiner gegentiberliegenden Seite
(33) eine Rundung (15) aufweist, dass in Folientransportrichtung (16) den Spreizelementen (13) nachgeordnet ein zwischen die Kanten (14) von
auBBen her eingreifender Seitenfaltenerzeuger (17) vorgesehen ist, dass unterhalb des Fillrohres (7) direkt oberhalb der Querschwei3einrichtung
(10) drei mit dem Fullrohr (7) verbundene Schlauchauslenker (18, 19) vorgesehen sind, wobei jeweils ein Schlauchauslenker (18) vom
Schlauchinneren her gegen eine von einem Spreizelement (13) ausgelenkte Kante (14) wirkt, und der dritte Schlauchauslenker (19) vom
Schlauchinneren her den an der gegeniiberliegenden Seite befindlichen Bereich (20) des Folienschlauches (8) nach au3en hin auslenkt, um
eine dritte Kante (22) des Folienschlauches (8) zu erzeugen, wobei die drei Kanten (14, 22) direkt nach ihrer Erzeugung verschweif3t in die
QuerschweiBeinrichtung (10) einlaufen. Ein fertiggestellter Beutel (31) kann auf seine Kanten (14) gestellt werden. <IMAGE>
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