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Abstract (en)
The clamping assembly (10), to clamp and position workpieces (36) of different lengths between two centers (28), has a base (14) with at least one
linear guide (18). Slides (20,22) with the centers slide along the linear guide, moved by a drive in relation to each other and the base according
to the workpiece length dimensions. An initial clamping unit is fitted to at least one slide, to apply a spring pressure on the center when its makes
contact with the workpiece. The workpiece is held by a positioning slide (30), moving on a linear guide (16).

Abstract (de)
Bei einer Vorrichtung (10) zum Einspannen und Positionieren von Werkstiicken (36) unterschiedler La&nge zwischen zwei Spitzen (26,28),
umfassend eine Basis (14) mit wenigstens einer Linearfiihrung (18), einen ersten auf der Linearfiihrung (18) linear gefiihrt verlagerbaren Schlitten
(20) mit einer Einspannspitze (26), einen zweiten auf der Linearflhrung (18) linear gefiihrt verlagerbaren Schlitten (22) mit einer Gegenspitze (28)
und eine mit dem ersten oder/und dem zweiten Schlitten (20,22) gekoppelte Antriebseinrichtung, ist vorgesehen, dass der erste Schlitten (20) und
der zweite Schlitten (22) derart auf der Linearflhrung (18) relativ zueinander und relativ zu der Basis (14) verlagerbar sind, dass Werkstlcke (36)
unterschiedlicher Lange zwischen der Einspannspitze (26) und der Gegenspitze (28) aufnehmbar sind, wobei weiter der erste oder/und der zweite
Schlitten (20,22) eine Vorspanneinrichtung (78) aufweisen und wobei die Einspannspitze (26) oder/und die Gegenspitze bei Kontakt (28) zu dem
einzuspannenden Werkstlick (36) unter Federvorspannung gegen das einzuspannende Werkstiick (36) verlagerbar sind. <IMAGE>
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