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Abstract (en)
Working a metal (especially steel) strand hot from casting comprises a soft reduction process in which a reference point (5) within the molten core
(2) at which inflow and outflow of melt in the strand travel direction (16) is no longer possible defines a critical shell distance (8) which is used as
a reference quantity (6) for controlling the strand guide rolls. An independent claim is also included for for apparatus for the continuous casting of
molten metal, especially steel, comprising a tundish, a mold, a secondary cooling station, a stand of guide rolls, and a soft reduction zone (4) that
comprises several lengths of support roll segments or lengths of individual guide rolls and is of variable length, where individual rolls of the support
roll segments can be adjusted and driven in succession in stages according to the intended thickness reduction.

Abstract (de)
Ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Verformen eines gieBwarmen Stranges (1) aus Metall, insbesondere aus Stahl oder Stahlwerkstoffen,
auf dem Prinzip der soft-reduction durch Anstellen von Strangftihrungsrollen (3) vermeidet den Nachteil, dass durch eine erhéhte Anstellung vor
der Durcherstarrung (2b) sich auch die Position der Durcherstarrung (2b) verschiebt und sieht vor, dass jeweils ein Bezugspunkt (5) innerhalb des
flussigen Sumpfes (2), in dem ein Ein- oder Ausstrdmen von Schmelze in Stranglaufrichtung (16) nicht mehr vollstédndig moglich ist, einen kritischen
Schalenabstand (8) bildet, der als BezugsgroBe flir das Ansteuern von fur die Verformung einzusetzenden Strangfihrungsrollen (3) gewahlt wird.
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