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Abstract (en)
The device for spraying particle-formed solid material (K) on a substrate (18) such as wood-panel or decorative paper coated with moistening- and/
or adhesive resin layer, comprises a pipeline (4) having first end and second end exhibiting a free orifice (8), a container for the solid materials with
a specific weight of more than 3.5 g/cm 3>, nozzle for producing a pressure difference, transfer means for transferring the substrate relative to the
device and means for producing gas pressure arranged at the first end of the pipeline. The device for spraying particle-formed solid material (K) on a
substrate (18) such as wood-panel or decorative paper coated with moistening- and/or adhesive resin layer, comprises a pipeline (4) having first end
and second end exhibiting a free orifice (8), a container for the solid materials with a specific weight of more than 3.5 g/cm 3>, nozzle for producing
a pressure difference, transfer means for transferring the substrate relative to the device and means for producing gas pressure arranged at the first
end of the pipeline. The container and the nozzle are inserted into the line in such a way that in the operating condition by the pressure difference,
the solid materials are transported from the containers into the line, are swirled into the pipeline and are transported up to the free orifice of the
pipeline, from which the solid materials withdraw and are sprayed into the moistening- and/or the adhesive resin layer. The device shows hoses
or pipes as a line and a plastic spray nozzle (10), which is located on the free orifice of the pipeline. The second end of the pipeline with the spray
nozzle is stationarily or movably arranged in a plain parallel to the substrate or perpendicular to the substrate. Operating speed of the transfer means
is up to 100 m/min. The solid particles have a diameter of 40-60 mu m. In the operating condition, 0.1 g/m 2> of the solid materials are sprayed on
the substrate. Silanizing means for the solid materials are arranged in the line section between the container (12) and the free orifice of the line. An
independent claim is included for a procedure for spraying particle-formed solid material on a substrate.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Sprühen von partikelförmigen Feststoffen auf ein Substrat, das mit einer feuchten und/oder klebrigen
Kunstharzschicht überzogen ist, mit einer Leitung, an deren erstem Ende Mittel zum Erzeugen von Gasdruck angeordnet sind und deren
zweites Ende eine freie Mündung aufweist, mit einem Vorratsbehälter für partikelförmige Feststoffe und mit einer Düse zum Erzeugen eines
Druckunterschieds, wobei der Vorratsbehälter und die Düse so in die Leitung eingefügt sind, dass im Betriebszustand durch den von der Düse
erzeugten Druckunterschied partikelförmige Feststoffe aus dem Vorratsbehälter in die Leitung überführt und verwirbelt und bis zur freien Mündung
der Leitung transportiert werden, aus der die partikelförmigen Feststoffe dann austreten und auf die feuchte und/oder klebrige Kunstharzschicht
gesprüht werden. Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren zum Sprühen von partikelförmigen Feststoffen auf ein Substrat mit den Schritten
Beschichten des Substrats mit einem feuchten und/oder klebrigen Kunstharzschicht, Aufbauen von Gasdruck in einer Leitung, Erzeugen eines
Druckwechsels in der Leitung, Verwirbeln und Mitreißen von partikelförmigen Feststoffen in die Leitung, Austragen von verwirbelten, partikelförmigen
Feststoffen aus der Leitung auf die Oberfläche der feuchten und/oder klebrigen Kunstharzschicht des Substrats. Die Erfindung betrifft schließlich
ein Substrat, insbesondere Holzwerkstoff-Paneel oder Dekorpapier, mindestens abschnittsweise beschichtet mit einem partikelförmigen Feststoff,
dadurch gekennzeichnet, dass der partikelförmige Feststoff mit einer Genauigkeit von bis zu ± 0,8 g/m 2 , bevorzugt von bis zu ± 0,5 g/m 2 ,
besonders bevorzugt von bis zu ± 0,3 g/m 2 , vorzugsweise von bis zu 0,1 g/m 2 auf das Substrat aufgetragen ist.
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