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Abstract (en)

A hydraulic or pneumatic pressure reservoir for commercial vehicles, trains or firefighting systems is assembly from components made of fiber-
reinforced polyethylene, polypropylene or polyamide. The reservoir outer shell is multi-layered elongated ellipse. The ratio of the poles to the center
section is in the range 1:2.5 to 1:5, with a smooth rounded transition between the two. Further claimed is a manufacturing process for the reservoir.

Abstract (de)

Die Erfindung betrifft einen Druckbehélter aus Kunststoff, insbesondere Druckluftbehalter fir Bremskraftanlagen und pneumatische
Hilfseinrichtungen an Lastkraftwagen, Trucks, Omnibussen, Schienenfahrzeugen oder an Feuerldschanlagen und eine Verfahren zu seiner
Herstellung. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Composit-Druckbehalter der eingangs genannten Art so zu verbessern, dass

die komplexe Eigenschaftsgewahrleistung von Bremsluftbehéltern wie hohe Zéhigkeiten auch bei niedrigen Temperaturen, hohe Schlag- und
Bruchfestigkeit bei dynamischer Beanspruchung im Uberdruckbereich von 8,5 bis 20 bar, eine hohe Lebensdauer von mindestens 15 Jahren
trotz sténdiger Lastwechselbeanspruchung und Korrosionsfestigkeit erreicht wird. Geldst wird diese Aufgabe dadurch, dass der Druckbehalter
(1) mit Polkappen (9) aus einen aus Kugelabschnitten zusammengesetzter oder als Rotationsellipsoid (11) geformter mehrlagiger Kérper
ausgebildet ist, wobei das Verhaltnis aus Polkappenradius (RP) und Radius (RM) des Mantelmittenbereichs (10) des Druckbehalters (1) ein
Verhéltnis von mindestens 1:2,5 bis 1:5 erreicht, wobei die Wand der Polkappen (9) und die Wand des Mantelmittelbereichs (10) unter gleicher
Krimmung ansatzlos ineinander Glbergehen. Dieser Druckbehalter wird zu einem Kérper aus zusammengesetzten Kugelabschnitten oder als
Rotationsellipsoidkdrper mit einem Polkappenradius-/Mantelradius-Verhaltnis von mindestens 1:2,5 bis 1:5 in den Arbeitschritten Spritzen des Liners,
Aufschweif3en der Armierungsschichten beim Bewickeln auf den Liner und Umspritzen des armierten Liners geformt wird.
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