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Abstract (en)
Initially, the magnetic induction B 0 of the applied magnetic field exceeds the two values B 1 = 10/d h .>(eta /sigma ) 1/2> and B 2 = (rho U/10sigma
d h) 1/2>. Variables invoked include the molten metal: density (rho ), electrical conductivity (sigma ) and dynamic viscosity (eta ). d h is the mean
hydraulic diameter of the inlet gate and U is the mean influx velocity of the melt. The initial value B 0 remains constant up to the instant t 1. At
the time t1 the melt front has reached the mold cavity, and from this time on, the strength of the magnetic field is reduced under control, to zero.
The magnetic field acts at the lower end of the vertical casting channel, before the molten influx turns into the horizontal run (3). It acts at right
angles to the flow in a flat rectangular channel (6). Reduction of the magnetic field intensity from the maximum value to zero, is steady and linear.
Parameter(s) controlling the magnetic field strength, i.e. B 0, t 1, the duration (t 2-t 1) and the nature of the ramp, are determined from the measured
volumetric flow of the molten metal, such that its mean velocity U, at any instant of the casting process, does not exceed the value U max =
10000eta /rho d h. An independent claim is included for the equipment used.

Abstract (de)
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Geschwindigkeit einer in eine Form einströmenden, flüssigen Metallschmelze beim steigenden
Gießen unter Schwerkrafteinfluss durch externe Magnetfelder so zu beeinflussen, dass eine beruhigte Formfüllung unter ausreichender Vermeidung
von starken Verwirbelungen der Schmelze und des Auftretens von Instabilitäten der Oberflächenschicht und der einströmenden Schmelzefront
erreicht wird. Die technische Lösung beinhaltet, dass die magnetische Induktion B 0 des angelegten Magnetfeldes anfangs mindestens die beiden
Werte B 1 = 10/d h ·(·/Ã) 1/2 und B 2 = (ÁU/10Ãd h ) 1/2 übersteigt, wobei Á die Dichte, Ã die elektrische Leitfähigkeit und · die dynamische
Viskosität der Metallschmelze, sowie d h den mittleren hydraulischen Durchmesser des Eingusskanals und U die mittlere Einströmgeschwindigkeit
der Schmelze bezeichnen, dieser Anfangswert B 0 bis zu einem Zeitpunkt t 1 konstant bleibt, wobei t 1 vorzugsweise so zu wählen ist, dass die
Schmelzefront bereits den Formhohlraum erreicht hat, und ab dem Zeitpunkt t 1 die Stärke des Magnetfeldes auf den Wert Null geregelt wird.
Gemäß der Anordnung wird ein Magnet am unteren Ende des vertikalen Eingusskanals vor der Umlenkung in den horizontalen Gießlauf angeordnet
und mit einer Einrichtung zur Regelung der magnetischen Induktion verbunden.
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