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Abstract (en)
The method involves hardening a press gear mat in a press gap (22) over a press line with pressure and heat by a continuously working double belt
press. The press gap is defined over two steel belts that are endlessly guided in a circulating manner. Heating plates (12, 13) are moveably and
deformably arranged by a main cylinder piston arrangement (10). A bend line is formed based on a tangent for a longitudinal flexible deformation
of the heating plates between two support points with the maximum possible bend line. An independent claim is also included for a continuously
working double belt press for manufacturing chipboards, fiber boards or material plates from a press gear mat running in a press gap.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Steuerung und Regelung des Pressspaltes einer kontinuierlich arbeitenden Doppelbandpresse
im Zuge der Herstellung von Spanplatten, Faserplatten oder &hnlichen Werkstoffplatten, wobei der Pressspalt Giber zwei endlos umlaufend
gefuhrte Stahlbander definiert wird, die mittels eines Walzkdrperteppichs an Heizplatten abrollend abgesttitzt, und wobei die Heizplatten
mittels Zylinderkolbenanordnungen verfahrbar und verbiegbar angeordnet sind. Die Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine
kontinuierlich arbeitende Presse zu schaffen um groBe Anderungen des Pressspaltes pro Meter Presslange unter vollem spezifischem Druck
bei Heizplattendicken tiber 100 mm zu erméglichen. Die Anderung der Pressspaltweite von geringer zu groBer Pressspaltweite und umgekehrt
muss dabei online moglich sein ohne dabei plastische Deformationen der Heizplatte zu verursachen. Die Erfindung besteht darin, dass fir eine
longitudinale elastische Verformung einer Heizplatte zwischen zwei Auflagerpunkten mit einer maximal méglichen Biegelinie die Biegelinie auf die
jeweils in den Auflagerpunkten der Heizplatte angelegte Tangente bezogen wird.
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