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Abstract (en)
The method involves providing a swelling compression force in a pressing good mat (10) in a compression zone (12) from a contact of the pressing
good mat with an upper compression band (2) up to a main compression line (14). The compression force rises from one swelling maximum to a
next swelling maximum along a monotonous rising line up to the main compression line. A boundary of the compression zone to a discharge zone
(13) is represented by the main compression line. The main compression line is located in a plane through longitudinal axes of main compression
rollers (7, 8). An independent claim is also included for a prepress for compressing an endless pressing good mat made of scattered chips, fibers or
particles.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung von Werkstoffplatten, wobei eine Pressgutmatte nach einer
Vorverdichtung in einem Hauptpressbereich in eine Endform gebracht und ausgehärtet wird. Die Erfindung besteht darin, dass die Vorverdichtung
zwischen zwei endlos umlaufenden Verdichtungsbändern durchgeführt wird wobei in der Verdichtungszone (12) vom Kontakt (19) der Pressgutmatte
(10) mit dem oberen Verdichtungsband (2) bis zur Hauptverdichtungslinie (14) eine schwellende Verdichtungskraft in die Pressgutmatte (10)
eingebracht wird, wobei die Verdichtungskraft von einem Schwellmaximum (20) zum nächsten Schwellmaximum (20') entlang einer monoton
ansteigenden Linie (16) bis zur Hauptverdichtungslinie (14) ansteigt, wobei die Hauptverdichtungslinie (14) die Grenze von Verdichtungszone (12)
zur Entlastungszone (13) mit einem Verdichtungsmaximum (18) der Pressgutmatte (10) darstellt, wobei die Hauptverdichtungslinie (14) in der Ebene
durch die Längsachsen (15) der Hauptverdichtungswalzen (7, 8) liegt und wobei nach der Hauptverdichtungslinie (14) die Verdichtungskraft bis auf
eine technisch bedingte Ausnahme (21) entlang einer monoton verlaufenden Entlastungslinie (17) bis auf 0 N/mm 2 reduziert wird.
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