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Abstract (en)
The method involves forming two parallel grooves in a supporting panel (2) at a defined distance, filling them with a filler strip of the same material
as intermediate or separating strips (6), applying side strips and cross-strips and the intermediate or separating strips on a vacuum suction table,
applying the veneer strips (4,5) with adhesive or glue and exposing the veneer strips in the transition region by milling the surface of the filler strips.

Abstract (de)
Beschrieben wird ein Verfahren zum Herstellen einer Möbelplatte (1), bestehend aus einer Trägerplatte (2) und einer auf einer Seite der Trägerplatte
(2) aufgebrachten Beschichtung (3) aus Furnierstreifen (4, 5, 6). In zwei einander gegenüberliegenden Seitenrandbereichen sind dabei parallel
zueinander verlaufende Seitenstreifen (4) und dazwischen eine Vielzahl von lamellenartigen Querstreifen (5) vorgesehen, wobei im Grenzbereich
zwischen den Seitenstreifen und den Querstreifen (5) sowie zwischen jeweils zwei benachbarten Querstreifen (5) Zwischen- oder Trennstreifen (6)
aus einem sich von den übrigen Furnierstreifen (4, 5) unterscheidenden Material angeordnet sind. In einem Arbeitsschritt werden in die Trägerplatte
(2) parallel zueinander verlaufende Nuten (7) eingebracht und in diese Nuten (7) werden oberflächenbündig zunächst einmal Füllstreifen eingesetzt,
welche aus dem gleichen Material bestehen wie die Zwischen- oder Trennstreifen (6). Auf einem Vakuum-Saugtisch (8) werden die übrigen
Furnierstreifen (4, 5, 6) zusammengestellt und durch die Saugwirkung des Vakuum-Tisches (8) fixiert. Die Trägerplatte (2) wird mit ihrer die
Füllstreifen aufweisenden Seite mit der auf dem Vakuum-Saugtisch (8) zusammengestellten Beschichtung verklebt oder verleimt, anschließend wird
von der Furnierseite her der Übergangsbereich zwischen den Längs- und Querstreifen (4, 5) durch Einfräsungen bis zur Oberfläche der in die Nuten
(7) eingesetzten Füllstreifen freigelegt, so dass diese nun als weitere Zwischen- oder Trennstreifen (6) erkennbar werden.
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