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Abstract (en)
The device has a cutting roller (2) and an impression roller (3) forming a roller gap for inserting a flat sheet (B) for cutting a flat material layout (Z). A
resting grid (R) and an internal opening (I) lying in between the layout are formed as a residue material. The rollers are designed as suction rollers
with cladding surfaces (6, 7) having suction air openings (8, 9). Suction air loading of the rollers takes place such that the rollers and the material are
transportable directly. The roller (2) is designed as an embossing roller for producing embossments and pre-creasing in the layout. An independent
claim is also included for a method for cutting a flat material lay-out on a flat sheet.

Abstract (de)
Es wird eine Vorrichtung zum Ausschneiden von Flachmaterialzuschnitten aus Flachmaterialbögen beschrieben, die eine Schneidwalze und eine
mit dieser zusammenwirkende Gegenwalze aufweist, die einen Walzenspalt bilden, in welchen die Flachmaterialbögen zum Ausschneiden der
Flachmaterialzuschnitte einführbar sind, wobei ein Restmaterial entsteht. Diese Vorrichtung soll derart weitergebildet werden, dass sie einerseits
mit einem möglichst geringen apparativen Aufwand verbunden ist und andererseits bei ihrer Anwendung nicht auf Flachmaterialbögen mit einer
bestimmten Mindestlänge beschränkt ist. Zur Lösung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, sowohl die Schneidwalze als auch die Gegenwalze
jeweils als Saugwalze mit einer Mantelfläche auszubilden, die eine Vielzahl von Saugluftöffnungen aufweist, wobei die Saugluftbeaufschlagung
der Schneid- und der Gegenwalze derart erfolgt, dass unmittelbar nach dem Ausschneiden die Flachmaterialzuschnitte auf der Mantelfläche der
Schneid- oder Gegenwalze und das Restmaterial auf der Mantelfläche der Gegen- oder Schneidwalze weitertransportierbar ist.
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