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Abstract (en)
The unit has a longitudinal folding unit or a magazine assembly with a cutting device arranged on the former longitudinal folding unit or a magazine
assembly. The cutting blade cylinder (14) and notching cylinder (15) of the cutting unit (13) for guaranteeing format variability are driven such
that the circumferential speed of blade cylinder and notching cylinder corresponds to the speed of the substrate to be printed during the cutting
process. The blade cylinder and notching cylinder are accelerated and decelerated before and after the cutting process. An independent claim is
also included for a method for operating a folding unit of a printing machine.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft einen Falzapparat (10) einer Druckmaschine, insbesondere einer Rollenrotationsdruckmaschine, mit einer ersten
Langsfalzeinheit (12) oder einem Magazinaufbau, mit einer in Transportrichtung eines Bedruckstoffs gesehen stromabwaérts der ersten
Langsfalzeinheit oder des Magazinaufbaus angeordneten Schneideinheit (13), um vom Bedruckstoff durch Querschneiden Exemplare
abzutrennen, und mit einer in Transportrichtung des Bedruckstoffs gesehen stromabwarts der Schneideinheit angeordneten Querfalzeinheit
und/oder zweiten L&ngsfalzeinheit (17), wobei die Schneideinheit (13) zumindest einen Schneidmesserzylinder (14) und einen mit dem
Schneidmesserzylinder zusammenwirkenden Nutenzylinder (15) aufweist. Erfindungsgeman sind der Schneidmesserzylinder (14) und der
Nutenzylinder (15) der Schneideinheit (13) zur Gewéhrleistung einer Formatvariabilitit derart antreibbar, dass wéahrend des Schneidvorgangs die
Umfangsgeschwindigkeiten von Schneidmesserzylinder (14) und Nutenzylinder (15) in etwa der Geschwindigkeit des Bedruckstoffs entsprechen,
und dass vor und nach dem Schneidvorgang der Schneidmesserzylinder (14) und Nutenzylinder (15) beschleunigbar und abbremsbar sind.
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