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Abstract (en)
The method for the laying of long wound material (20), such as wire, insulated or uninsulated leads, glass fibers, and suchlike, entails recording the
position of the flanges (13,14) of the winding reel (11) by means of a sensing unit (37), and from the measured values of the sensing unit deriving
control signals for the movement of the deflection roller. The speed of feed of the wound material is also recorded by a speed measurement unit
and this value is also used for deriving the control signals for movement of the deflection roller. An independent claim is included for a device for
implementing the method in which the laying unit (32) has a sensing unit which records at least the position of the reel flanges and also the coil
diameter of the already laid material.

Abstract (de)
Verfahren zum Verlegen von langgestrecktem Wickelgut wie z. B. Draht, isolierten oder nichtisolierten Litzen, Glasfasern und dergleichen, bei
welchem das strangférmige Gut in Lagen auf rotationssymmetrisch gestaltete Wickelspulen (11) gewickelt wird, das Wickelgut (20) zur Verlegung
Uber eine Umlenkrolle (34) zu einer Wickelspule gefuihrt wird und zur Verteilung auf der Wickelspule die Umlenkrolle im wesentlichen parallel zur
Achsrichtung bewegt wird, wobei eine Sensoreinheit (37) die Lage der Spulenflansche (13,14) sowie die Wicklungsdurchmesser des Wickelgutes
erfasst und aus den Messwerten der Sensoreinheit Steuersignale fur die Bewegung der Umlenkrolle abgeleitet werden. Das erfindungsgemafe
Verfahren verhindert eine Aufweitung der Flansche durch den Druck des Wickelguts, da es fur die notwendige Nachfiihrung der Umschaltpunkte
sorgt. Durch diese permanente Korrektur der Umschaltpunkte wird die unerwiinschte Berg- bzw. Talbildung des Wickelguts verhindert. So wird
eine hohe Bedienerfreundlichkeit erreicht, da keine Korrektur der Umschaltpunkte durch das Bedienpersonal erforderlich ist. Zuséatzlich wird eine
automatische Erkennung des Spulentyps und der Spulenform ermdglicht.
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