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Abstract (en)
The method involves inserting a gas-conducting pipe (1) into a passage (2) of flange plates (3,11), where a molding tool (10) is inserted into the
conducting pipe. A ring bulge (6) overlaps an edge (8) of the passage. A flanging (7) is formed at an opposite edge (9) of the passage and directed
outwards, by the molding tool under a mechanical radial expansion, so that the edges are clamped between the ring bulge and the flanging. The ring
bulge and flanging are manufactured at same time. The passage is manufactured by collar forming of a flange collar (12). An independent claim is
also included for a flange-pipe-connection between an exhaust-gas-conducting-pipe and a flange plate at the cylinder head of an internal combustion
engine.

Abstract (de)
Ein abgasführendes Rohr (1) wird mit einer Flanschplatte (3) verbunden, in dem das Rohr (1) in eine Durchgangsöffnung (2) der Flanschplatte
(3) eingesetzt wird. Anschließend wird ein Formwerkzeug in das Rohr (1) eingeführt, mit welchem unter mechanischer, radialer Aufweitung eine
Ringwulst (6) und eine endseitige Bördelung (7) hergestellt werden. Die Ringwulst (6) übergreift einen ersten Rand (8) der Durchgangsöffnung (2),
wohingegen der Bördelung (7) den gegenüberliegenden Rand (9) der Durchgangsöffnung (2) übergreift. Auf diese Weise ist das Rohr (1) auszieh-
und verdrehfest, sowie mediendicht mit der Flanschplatte (3) verbunden. Die Erfindung betrifft darüber hinaus eine Flansch-Rohr-Verbindung,
hergestellt nach diesem Verfahren, und schlägt ein geeignetes Aufweitwerkzeug vor.
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