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Abstract (en)
Torque motor (1) comprises a surface pair simultaneously forming a sealing surface pair on a piston (10) and a shaft (3) and/or piston and housing
(2) to seal pressure chambers (15, 16, 17, 18) for impinging pressure on the piston. An independent claim is also included for a method for the
production of a torque motor. Preferred Features: The piston have similarly large effective piston surfaces on its opposite-lying sides for impinging
pressure by the pressure chambers. The shaft has a polygonal cross-section in a screwing-in section and is twisted in a spiral manner about its
longitudinal axis.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft einen Drehmotor, vorzugsweise Schwenkantrieb für Baumaschinen, Lastwagen und dergleichen, mit einem
länglichen, vorzugsweise etwa rohrförmigen Gehäuse (2), einem in dem Gehäuse (2) axial verschieblich aufgenommenen Kolben (10), der
durch Beaufschlagung mit einem Druckmedium in einer Druckkammer (15,16,17,18) axial verschiebbar ist, sowie einer in dem Gehäuse (2)
axial fest, drehbar aufgenommenen Welle (3), wobei der Kolben (10) mit der Welle (3) und/oder dem Gehäuse (2) in Schraubeingriff steht. Die
Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Drehmotors. Die vorliegende Erfindung verlässt den bisherigen Ansatz, die
Abdichtung des Kolbens an der Welle und dem Gehäuse von dem die Drehführung bzw. den Schraubeingriff bewirkenden Abschnitt zu trennen.
Erfindungsgemäß bildet ein den Schraubeingriff bewirkendes Flächenpaar an Kolben und Welle und/oder Kolben und Gehäuse gleichzeitig ein
Dichtflächenpaar zur Abdichtung der Druckkammer (15,16,17,18) zur Druckbeaufschlagung des Kolbens (10). Derselbe Kolbenabschnitt dient
gleichzeitig der Drehmomentübertragung und der Abdichtung. Hierdurch kann eine beträchtlich verkürzte Baulänge erreicht werden, da die axiale
Beabstandung zwischen Dichtungsabschnitt und Drehführungs- bzw. Schraubeingriffabschnitt des Kolbens entfällt. Zudem können die jeweiligen
Bauteile, insbesondere Gehäuse und Welle, endlos hergestellt und bedarfs- und Iängengerecht konfektioniert werden.
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