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Abstract (en)
The low-pressure casting method for metals, comprises filling liquid metal in a form cavity (13) under pressure in a filling phase by a pump from a
melt supply (1) over a pump pipe (15), solidifying the metals under balance vibration in cavity and applying low pressure on the metal by a piston
in a low-pressure phase. In the melt supply a movable piston (8) is set in a holding pressure cylinder (7) connected to the pump pipe. The pump is
arranged in a furnace chamber in a distance from the base and from upper melt level. The low-pressure casting method for metals, comprises filling
liquid metal in a form cavity (13) under pressure in a filling phase by a pump from a melt supply (1) over a pump pipe (15), solidifying the metals
under balance vibration in cavity and applying low pressure on the metal by a piston in a low-pressure phase. In the melt supply, a movable piston
(8) is arranged in a holding pressure cylinder (7) connected to the pump pipe. The pump is arranged in a furnace chamber in a distance from the
base and from upper melt level. A valve function is inserted within the melt supply for agitating the melt and blocks the connection between the
pump pipe and the holding pressure cylinder. An independent claim is included for a device for die casting.

Abstract (de)
Bei einem GieBverfahren fur Metalle wird in einer Flllphase flissiges Metall unter Druck mittels einer Pumpe (14) aus einem Schmelzenvorrat (1)
Uber ein Pumpenrohr (15) in einen Formhohlraum (13) gefllt. AnschlieBend wird, vor dem vélligen Erstarren, unter Ausgleich von Schwindungen
im Formhohlraum (13) in einer Nachdruckphase ein Nachdruck mittels eines Kolbens (8) auf das Metall aufgebracht. Fir die Nachdruckphase des,
bevorzugt als Niederdruck-GieBverfahren betriebenen Verfahrens, wird als Kolben (8) ein auf das Metall im Formhohlraum (13) einwirkender, im
Schmelzenvorrat (1) sich bewegender Nachdruckkolben (8) in einem an das Pumpenrohr (15) angeschlossenen Nachdruckzylinder (7) unter Druck
gesetzt.
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