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Abstract (en)
The method involves cutting a plate from a flat strip with an evenly curved outer contour. The plate is formed and fine blanked into a pot-shaped
body (3) using a forming and fine blanking tool. A circular edge (8) for a toothing is formed at the body. A wall thickness of a wall region (10)
between the edge and the pot-shaped body is reinforced by a selective material shifting using a two-staged cold-extrusion process in respectively
opposite flow directions, so that the material shifting compensates the material flow to the wall region.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verstärken eines Wandbereichs von einem dreidimensionalen Beschlag (1) für hohe
Drehmomentbelastungen, bei dem aus einem Bandstreifen eine Platine (2) mit im wesentlichen gleichmäßig gekrümmter Außenkontur
ausgeschnitten und anschließend die Platine (2) zu einem topfförmigen Korperteil (3) mit Ausdrückungen (4) und/oder Abprägungen (6) und/oder
Einsenkungen und/oder Aussparungen und/oder Durchsetzungen und/oder Bohrungen (7) und/oder Zapfenpressen mittels eines aus Stempel,
Gegenstempel, Matrize, Ringzacke und Führungsplatte bestehenden Umform- und Feinschneidwerkzeugs umgeformt und feingeschnitten wird,
wobei ein umlaufender Rand (8) für eine Verzahnung (9) an dem Körperteil (3) ausgeformt wird. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren der eingangs genannten Art derart zu verbessern, dass Gelenkbeschläge mit einer weitaus höheren Sicherheit gegen Bruch des
Wandbereiches (10) zwischen dem eine Innenverzahnung (9) tragenden Rand (8) und dem topfförmigen Körperteil (3) des Gelenkbeschlags (1)
kostengünstig zur Verfügung gestellt werden können. Gelöst wird diese Aufgabe dadurch, dass die Wanddicke (s) des Wandbereichs (10) zwischen
dem Rand (8) und dem topfförmigen Körperteil (2) des Beschlags durch eine gezielte Materialverschiebung mit einem mindestens zweistufigen
Kaltfließpressvorgang jeweils in entgegengesetzte Fließrichtungen (C,D) schräg zur Stempelbewegung (SM) so verstärkt wird, dass die gezielte
Materialverschiebung den durch die Umformung hervorgerufenen Materialabfluß im Wandbereich (10) annähernd wieder ausgleicht.
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