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Abstract (en)
The device (10) has a prefabricated foil semi tube made of plastic that is partially opened at an edge side and provided on a roll. The air is blown
into the foil semi tube by a gas filling device (16) and directed to a welding tool (18) by the gas filling device, where the welding tool welds the edge
sided opening of the foil semi tube for formation of closed filling body. A drive device (12) i.e. roll, is designed such that the drive device exerts a
traction power on the foil semi tube related to the transportation direction behind the gas filling device. An independent claim is also included for a
method for the production of gas-filled filling materials.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zur Herstellung gasgefullter Fullkdrper, bei welcher ein auf einer Rolle (34) bevorrateter, an einer
Randseite zumindest teilweise offener, vorkonfektionierter Folienhalbschlauch (40) aus Kunststoff, der durch gegentiber der Transportrichtung
transversale SchweiBnahte (42) in einzelne Taschen aufgeteilt ist, zunachst an einer Gasbefillungseinrichtung (16), durch die in den
Folienhalbschlauch Luft eingeblasen wird, und anschlieBend an einem SchweiBwerkzeug (18) vorbeigefiihrt wird, welches die randseitige Offnung
des Folienhalbschlauchs zur Bildung abgeschlossener Filllkérper verschweif3t, wobei der Transport des Folienhalbschlauchs durch die Vorrichtung
vermittels einer Antriebseinrichtung erfolgt. Dabei ist die Antriebseinrichtung (12, 14) dahingehend ausgebildet, dass diese eine Zugkraft auf
den Folienhalbschlauch (40) im Wesentlichen - bezogen auf die Transportrichtung - hinter der Gasbeftllungseinrichtung (16) austbt. Dies wird
durch eine Antriebseinrichtung mit zwei versetzt angeordneten Rollen (12, 14) erreicht. Ferner wird ein entsprechendes Befillungsverfahren
vorgeschlagen.
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