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Abstract (en)
A method for checking and removing non-uniformities during fabrication process in which a descending and/or sliding flow of material is checked
for non-uniformities after pre-treatment from leakage or dispersion. The flow of material is initially spread by a fanning device, and then examined
for non-uniformities by through-radiation and the ascertained non-uniformities are removed by a short-term extraction of a partial fraction over the
width of the material flow, which is then re-processed. Independent claims are given for the following. (1) (A) A device for detecting and removing
non-uniformities from a stream of material (2) (B) An installation for detecting and eliminating non-uniformities from moving flow of material during
fabrication material boards and panels.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren, eine Vorrichtung und eine Anlage zum Feststellen und Ausscheiden von Unregelmäßigkeiten
aus einem bewegten Materialstrom im Zuge der Herstellung von Werkstoffplatten. Die Aufgabe vorliegender Erfindung besteht darin, die aus
einem Trockner oder einer Beleimstation herangeführten Materialströme vor einem Streugutbunker auf Unregelmäßigkeiten zu überprüfen und
diese auszuscheiden. Die Lösung der Aufgabe für eine Vorrichtung besteht darin, dass nach Auffächerung des Materialstromes durch eine sich
verbreiternde Fächerschurre (2) ein oder mehrere Leitkanäle (5) mit parallelen Außenwänden angeordnet sind, wobei zu Beginn des Leitkanals (5)
eine Durchstrahlungsvorrichtung (3) angeordnet ist und in einem nachfolgenden Abstand hierzu eine Austragsvorrichtung (4). In einem zugehörigen
Verfahren wird der Materialstrom mittels einer Fächerschurre ausgebreitet, anschließend mittels einer Durchstrahlung untersucht, und schließlich
werden vor der Weiterverarbeitung die ermittelten Unregelmäßigkeiten durch kurzzeitiges Ableiten eines über die Breite partiellen Anteiles des
Materialstromes ausgeschieden.
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