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Abstract (en)
Successive transfer sections (11, 12) include a strip sensor (7), a transfer aid (6) and a separator (8). The separator directly follows the strip
sensor. Strip sensors, transfer aids and separators are connected to a controller (10). On detecting a fault in the transfer operation, the strip sensor
of a transfer unit (11, 12) activates the separator of the previous transfer unit, via the controller. When the transfer strip is detected, the sensor
deactivates the transfer aid device of the previous unit, via the controller. Once the transfer strip has been detected, the sensor activates the
transfer aid of the current transfer unit. The sensor is optical, detects pressure or heat. The transfer aids are air-blowing nozzles or transfer belts.
The separator unit is a blast pipe. Several drying sections are so equipped. The fibrous web (1) is led into the drying sections supported on a
drying sieve belt (2). It meanders over the heated drying cylinders (3) and guide rollers (4). Each transfer unit (11, 12) comprises a drying section.
Alternatively, one drying section comprises several transfer units. An independent claim IS INCLUDED FOR the corresponding method of carrying
the transfer strip of a web through the drying section.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Trocknungsanordnung einer Maschine zur Herstellung und/oder Veredlung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder
einer anderen Faserstoffbahn (1), in der die Faserstoffbahn (1) zur Trocknung über beheizte Trockenzylinder (3) und Leitwalzen (4) geführt
wird, wobei die Trocknungsanordnung mehrere Streifensensoren (7) zur Erfassung eines Überführstreifens der Faserstoffbahn (1), mehrere
Überführhilfseinrichtungen (6) zur Führung des Überführstreifens und mehrere Trenneinrichtungen (8) zum Abtrennen des Überführstreifens
besitzt. Dabei soll das Überführen der Faserstoffbahn (1) dadurch schneller und sicherer werden, dass die Trocknungsanordnung mehrere
aufeinander folgende Überführabschnitte (11,12) umfasst, denen zumindest je einen Streifensensor (7), eine Überführhilfseinrichtung (6) und
eine Trenneinrichtung (8) zugeordnet ist, wobei die Trenneinrichtung (8) dem Streifensensor (7) unmittelbar folgt, die Streifensensoren (7),
die Überführhilfseinrichtungen (6) und die Trenneinrichtungen (8) mit einer Steuereinrichtung (10) verbunden sind und der Streifensensor (7)
einer Überführeinheit (11,12) bei Erkennung einer Störung des Überführvorgangs über die Steuereinrichtung (10) die Trenneinrichtung (8) der
vorgelagerten Überführeinheit aktiviert.
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