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Abstract (en)
The device has a matrix grid (19) in which at least one cavity (21) formed by lateral boundaries (20) and at least one tool (17,18) with which
the moldable material can be pressed into the cavity. It has a movable displacement element (38) on the matrix grid for portioning the moldable
material, whereby the displacement element has lateral boundaries corresponding to the lateral boundaries of the matrix grid. An independent claim
is also included for a method of forming moldable bodies or bricks.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bilden von Formlingen (57) aus einer formbaren Masse mit einem Matrizengitter (19), in
welchem zumindest ein von Seitenbegrenzungen (20) gebildeter Aufnahmeraum (21) ausgebildet ist, und zumindest einem Werkzeug (17, 18),
mit welchem die formbare Masse im Aufnahmeraum (21) verpressbar ist. Die erfindungsgemaéBe Vorrichtung ist gekennzeichnet durch ein auf
das Matrizengitter (19) zu bewegbares Verdrangungsschott (38) zum Portionieren der formbaren Masse, wobei das Verdrangungsschott (38)
Seitenbegrenzungen (39) umfasst, die zu den Seitenbegrenzungen (20) des Matrizengitters (19) korrespondieren. Ferner betrifft die Erfindung
ein Verfahren zum Bilden von Formlingen (57), bei dem eine formbare Masse gebildet und einem Matrizengitter (19) zugefiihrt wird, so dass sie
auf der Stirnflache (45) von Seitenbegrenzungen (20) des Matrizengitters (19) aufliegt. Ein Verdrangungsschott (38) mit Seitenbegrenzungen
(39), die zu den Seitenbegrenzungen (20) des Matrizengitters (19) korrespondieren, wird auf das Matrizengitter (19) zu bewegt, wobei der auf
den Seitenbegrenzungen (20) des Matrizengitters (19) aufliegende Teil (14A) der formbaren Masse in Richtung eines von dem Matrizengitter (19)
zwischen den Seitenbegrenzungen (20) gebildeten Aufnahmeraums (21) verdréngt wird, so dass die formbare Masse portioniert wird. Zumindest ein
Werkzeug (17, 18) verpresst danach die Portionen der formbaren Masse im Aufnahmeraum (21).
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