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Abstract (en)

The method involves producing a sprayed carpet during vehicle traveling motion. The sprayed carpet has front and rear boundaries, which are
respectively parallel to a straight stationary reference line extending on a planum laterally to the traveling motion direction. A spraying facility which is
in front of the traveling motion direction forms the boundaries by activating or deactivating each of the spraying facilities depending on the traveling
motion at a predetermined distance from or when reaching the respective reference line. An independent claim is also included for a road finisher
comprising a bonding agent spraying system.

Abstract (de)

Bei einem Verfahren zum Herstellen eines kontinuierlichen Haftmiftel-Sprithteppichs (T) mit einem ein Sprithsystem (S) mit mindestens

zwei Spriheinrichtungen (11, 11', 14, 14') aufweisenden Fahrzeug auf einem Planum, wobei die Spriiheinrichtungen in und quer zur
Fahrbewegungsrichtung (R) gegeneinander versetzt sind, wird wahrend einer Fahrbewegung der Spriihteppich (T) mit Gber die Spriihteppichbreite
durchgehenden hinteren und vorderen Begrenzungen (V, H) parallel zu jeweils einer vor der in Fahrbewegungsrichtung vordersten Spriiheinrichtung
quer zur Fahrbewegungsrichtung auf dem Planum platzierten Referenzlinie hergestellt, in dem jede Spriiheinrichtung (11, 11', 14, 14') erst
fahrbewegungsabhangig in einem vorbestimmten Abstand von oder bei Erreichen der jeweiligen Referenzlinie (L) aktiviert bzw. deaktiviert wird.

Ein als das Fahrzeug dienender StraBenfertiger weist eine Steuervorrichtung (C, CU) auf, mit der das Spriihsystem so betreibbar ist, dass ein
rechteckiger Spruhteppich (T) trotz der Versetzung zwischen den Spriheinrichtungen herstellbar ist.
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