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Abstract (en)
Cleaning station comprises a cleaning unit (5) formed as a mechanical cleaning unit and holders (4) for fixing a gas nozzle (3). The holders and the
cleaning unit are aligned relative to each other so that the cleaning unit can be fed into the end of the gas nozzle connected to a welding tube (1)
of a welding torch to enable cleaning of the inner surface of the gas nozzle. Independent claims are also included for the following: (1) Automatic
welding installation with a welding robot; and (2) Method for automatically cleaning the gas nozzle of a welding torch of an automatic welding
installation.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Reinigungsstation zur automatischen Reinigung der Gasdüse (3) eines Schweißbrenners einer automatischen
Schweißanlage, insbesondere einer automatischen Schutzgasschweißanlage, mit Haltemitteln (4) zum Fixieren der zu reinigenden Gasdüse
(3) und mit wenigstens einer Reinigungseinheit (5) zur Reinigung der Innenfläche (3b) der zu reinigenden Gasdüse (3), wobei die wenigstens
eine Reinigungseinheit (5) als mechanische Reinigungseinheit ausgebildet ist und die die Gasdüse (3) fixierenden Haltemittel (4) und die
wenigstens eine Reinigungseinheit (5) derart relativ zueinander ausrichtbar sind, dass die wenigstens eine Reinigungseinheit (5) in das mit dem
Schweißbrennerrohr (1) des Schweißbrenners verbindbare offene Ende (3d) der Gasdüse (3) zwecks Reinigung der Innenfläche (3b) der Gasdüse
(3) einführbar ist. Die Reinigungsstation ist erfindungsgemäß dadurch gekennzeichnet, dass die Haltemittel (4) von einer ersten Position, in der die
zu reinigende Gasdüse (3) durch die Haltemittel (4) aufgenommen wird, in eine zweite Position, in der die mechanische Reinigungseinheit (5) in
die Gasdüse eingeführt wird, verschwenkbar sind. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur automatischen Reinigung der Gasdüse (3) eines
Schweißbrenners einer automatischen Schweißanlage sowie eine automatische Schweißanlage.
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