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Abstract (en)
In the first stage, a cast bar is extruded to make a blank. The deformation ratio exceeds 1 : 20. For this stage, the microstructure of the material
transversely to the direction of deformation, is modified to a grain size less than 20 mu m. One of the elements Zn, Mn , Ca, Si, Sb, Ag is added
to the magnesium to manufacture the cast bar and/or up to 2 wt% Zr is added to refine the grain microstructure of the alloy. In the second stage,
extrusion billets are produced from the blank; they are taken out at right angles to the direction of extrusion. In the third stage, the billets are extruded
transversely to the direction of blank deformation, at room temperature or a temperature no greater than 200[deg] C. No lubricant is used. The shape
of the billets is matched with that of the extrusion die, especially at the edges. The equipment used, includes a matrix or die, and a pressing plunger
moving relatively to it. The billet alloy has a hexagonal lattice structure. Alternatively, using a temperature below 200[deg] C the wall thickness range
is 0.1-13.6 mm, preferably 0,5 mm and less. Independent claims are included for the following: (A) corresponding equipment; (B) and the object
produced.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und Werkzeug zur Herstellung von Gegenständen aus Magnesium, insbesondere Magnesium-
Knetlegierungen durch Fließpressen. Um bei hoher Güte der fließgepressten Gegenstände eine hohe Wirtschaftlichkeit des Verfahrens zu
erreichen, ist gemäß der Erfindung vorgesehen, in einem ersten Schritt aus einem Gussbolzen durch Umformprozesse wie Strangpressen mit einem
Verformungsgrad von größer als 1:20 ein Halbzeug herzustellen, aus welchem in einem zweiten Schritt Fließpressbutzen gefertigt, und diese in
einem dritten Schritt bei einer Temperatur von unter 200°C zu fehlerfreien Gegenständen fließgepresst werden.
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