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Abstract (en)
In a hot meal casting process for copper or copper alloy sheeting of at least 20 mm thickness, molten metal is discharged from a tundish through
channels (2) at a defined angle e.g. 9 degrees to the horizontal. The moving molten metal is maintained at a predefined depth (H) within the tundish.
The molten metal is maintained at the same level as it passes through a distribution vessel (1) and then passes almost without delivery pressure into
the channel. The molten metal then pours uncovered into a hoop mould (3) with flow maintained until reaching the required depth (7). The molten
metal flow speed through the discharge channel is limited by a roughened surface or mechanical elements. Hot metal surface vortices are prevented
from mould escape by a rim (13). Gases emerging from the molten metal migrate to the void (11) above the hot metal flow.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Vergießen von NE-Metallschmelzen, insbesondere Kupfer oder
Kupferlegierungen, zur Herstellung von Flachprodukten mit einer Dicke von mindestens 20 mm, wobei flüssige Metallschmelze aus einem
Verteilergefäß (Tundish) mittels eines Abflusselementes in einem definierten Gießwinkel, schräg nach unten verlaufend, in das Schmelzenbad einer
umlaufenden Bandgießkokille eingeleitet wird. Ausgehend von den Nachteilen des bekannten Standes der Technik soll ein Verfahren geschaffen
werden, das eine verbesserte Einleitung der Schmelze in den Pool gewährleistet und das Einspülen von Gasblasen oder Verunreinigungen in die
Schmelze der Kokille weitestgehend verhindert. Hierzu wird als Lösung vorgeschlagen, dass die flüssige Metallschmelze im Verteilergefäß 1 auf
einem Niveau gehalten wird, dass die Metallschmelze aus dem Verteilergefäß 1 nahezu drucklos in das Abflusselement 2 abfließt. Die abfließende
Schmelze strömt in diesem als Flüssigkeitsströmung mit freier Oberfläche bis zum Badspiegel 7 der Kokille 3. Beim Auftreffen der Schmelze auf die
Badoberfläche entstehende Verwirbelungen werden durch eine das Abflusselement 2 umgebende Begrenzungswand 10 an einer flächenmäßigen
Ausbreitung innerhalb der Kokille 3 gehindert. Während des Strömungsverlaufes entstehende gasförmige Bestandteile entweichen über den
oberhalb des Schmetzestromes befindlichen Freiraum 11.
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