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Abstract (en)
The perforation unit (10) has a perforation cutter (19) supporting a perforation cutter cylinder (14), and a cutting cylinder (15) interconnected with the
cutter cylinder. A sheet-shaped print substrate (12) is moved between the cutter cylinder and cutting cylinder for forming a transverse perforation.
The cutter cylinder is driven by a drive such that circumferential speed of the cutter cylinder is approximately constant during opening of the cutter
by the substrate. An acceleration ramp of the cutter cylinder is equal for all perforation procedures before each opening of the cutter. An independent
claim is also included for a method for operating a transverse perforation unit for a folding apparatus.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Querperforationseinheit eines Falzapparats einer Druckmaschine, mit einem mindestens ein Perforationsmesser (19)
tragenden Perforiermesserzylinder (14) und einem mit dem Perforiermesserzylinder (14) zusammenwirkenden Gegenzylinder (15), wobei zur
Ausbildung von Querperforationen ein bahnförmiger Bedruckstoff (12) zwischen dem Perforiermesserzylinder (14) und dem Gegenzylinder (15)
hindurch bewegbar ist. Erfindungsgemäß ist der Perforiermesserzylinder (14) derart von einem Antrieb angetrieben ist, dass während jedes
Durchgangs des oder jedes Perforationsmessers (19) durch den Bedruckstoff (12) eine Umfangsgeschwindigkeit des Perforiermesserzylinders
(14) in etwa konstant ist, und dass weiterhin vor jedem Durchgang des oder jedes Perforationsmessers (19) durch den Bedruckstoff (12) eine
Beschleunigungsrampe des Perforiermesserzylinders (14) für alle Perforationsvorgänge in etwa gleich ist.
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