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Abstract (en)
The method involves guiding a filter (4) that does not cover an inserted fibrous material suspension before its guidance over blocks (12) arranged
at a drainage box (11) through an effective region (W) of a suction shoe (16). The suction shoe is adjustably arranged at the effective region in its
position (D). Carried substances are evacuated from the filter by the suction shoe as a result of controlled and regulated suction of the effective
region. The evacuated substances and the air carried through the filter are removed by the suction shoe.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Faserstoffbahn, insbesondere einer Papier- oder Kartonbahn, aus mindestens einer
Faserstoffsuspension (3) in einem Doppelsiebformer (1) einer Maschine zur Herstellung der Faserstoffbahn mit einer einen keilférmigen Einlaufspalt
(6) aufweisenden Doppelsiebzone (2), die von zwei umlaufenden endlosen Sieben (4, 5) zumindest streckenweise gebildet wird, von denen das
erste, Uber eine vorzugsweise positionierbare Einlaufwalze (10) gefiihrte und anschlie3end die bereits eingebrachte Faserstoffsuspension (3)
abdeckende Sieb (4) in der Doppelsiebzone (2) Gber mehrere mit gegenseitigem Abstand starr an einem vorzugsweise positionierbaren und
mehrere Saugzonen (Z11.1, Z11.2, Z11.3) umfassenden Entwasserungskasten (11) angeordnete Leisten (12) gefuhrt wird und von denen das
zweite, die eingebrachte Faserstoffsuspension (3) aufnehmende Sieb (5) in der Doppelsiebzone (2) Gber mehrere und gegenseitig der Leisten (12)
des vorzugsweise positionierbaren und mehrere Saugzonen (Z11.1, Z11.2, Z11.3) umfassenden Entwasserungskastens (11) angeordnete Leisten
(13) gefuhrt wird, die mittels nachgiebiger Elemente (14) abgestltzt werden und die mit einer wahlbaren Kraft (F13) gegen das zweite Sieb (5)
angedrickt werden. Das erfindungsgemaBe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass das erste, die eingebrachte Faserstoffsuspension (3) noch
nicht abdeckende Sieb (4) unmittelbar vor seiner Filhrung tber die starr an dem Entwasserungskasten (11) angeordneten Leisten (12) durch den
Wirkbereich (W) wenigstens eines an dem Entwasserungskasten (11) vorzugsweise in seiner Position (D) einstellbar angeordneten Saugschuhs
(16) gefuhrt wird, welcher infolge der vorzugsweise steuer-/regelbaren Besaugung des Wirkbereichs (W) das erste Sieb (4) von mitgefihrten
Substanzen entleert und sowohl die entleerten Substanzen als auch die vom ersten Sieb (4) mitgefuhrte Luft entfernt.
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