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Abstract (en)
Method for retrofitting a cutting machine comprises exchanging a pressing stamp (16) or parts of the pressing stamp by a positioning device to
position a blade stack below the stamp. Preferred Features: The pressing stamp is exchanged with a format plate (18) and optionally a format plate
holder (17) and/or a die (19) using the positioning device.

Abstract (de)
Bei Dreimesserautomaten (10) zum dreiseitigen Beschneiden eines Druckbogenstapels (11) ist für jeden Formatwechsel eine Umrüstung
erforderlich. Dazu müssen die Schneidplatte (15) und der Pressstempel (16) ausgewechselt werden. Erfindungsgemäß ist vorgesehen,
das Auswechseln der Schneidplatte (15) und des Pressstempels (16) automatisch durchzuführen, und zwar unter Zuhilfenahme einer
Positioniereinrichtung zum Positionieren des zu beschneidenden Druckbogenstapels (11) unter dem Pressstempel (16). Es ist so das automatische
Umrüsten des Dreimesserautomaten (10) für einen Formatwechsel ohne eine nennenswerte Veränderung des Dreimesserautomaten (10)
notwendig. Nur die Steuerung der Positioniereinrichtung muss verändert und erweitert werden. Die Positioniereinrichtung (21) stellt automatisch
sicher, dass der neue Pressstempel (16) und die neue Schneidplatte (15) exakt positioniert werden. Insbesondere ist die Positionierung der Matrize
(19) unter der Formatplatte (18) mit der geforderten hohen Genauigkeit mittels der Positioniereinrichtung automatisch herbeiführbar, und zwar mit
einer größeren Genauigkeit als das manuell möglich wäre.
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