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Abstract (en)
Precision casting of metal components with very thin channels, especially turbine blades, comprises forming a wax pattern by pressing wax (7)
between two mold shells with ceramic rods (6) in positions corresponding to the desired channels. A ceramic mold is produced for this by immersion
and sand-coating. The mold is then baked and the wax simultaneously burnt off. The mold is than used to produce a metal casting. The rods
correspond in diameter to those of the channels and have a fusible outer reinforcing sleeve (8).

Abstract (de)
Beim Feingießen von metallischen Bauteilen mit sehr dünnen Durchgangskanälen, insbesondere Turbinenschaufeln, nach dem
Wachsausschmelzverfahren werden die zur Ausformung der Durchgangskanäle vorgesehenen Keramikkernstifte vor dem Einpressen der
Wachsmasse, die zur Gestaltung des Wachsmodells für die Ausbildung der keramischen Gießform erforderlich ist, mit einer niedrigschmelzenden
Versteifungsschicht, die nach dem Anformen der Gießform zusammen mit der Wachsmasse wieder ausgeschmolzen wird, ummantelt und
stabilisiert. Die Keramikkernstifte werden bei der Herstellung des Wachsmodells somit nicht beschädigt, so dass im Feingießprozess sehr dünne
Durchgangskanäle ausgebildet werden können.
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