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Abstract (en)
Production of a reinforcing cage made from welded wire mesh comprises bending first rods around a bending cam (3) in a screw-like manner and
crossing sections of the rod on the bending region with each other after bending the wire mesh. An independent claim is also included for a device
for carrying out the above process. Preferred Features: The welded wire mesh is bent back on itself around a bending block (4) parallel to second
rods (2) so that the end parts of the first rods form end hooks.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Bewehrungskorbs aus einer Baustahlmatte mit mehreren zueinander parallelen ersten
Stäben (1) und diese in einer Ebene kreuzenden und an Kreuzungspunkten fest mit diesen verbundenen zweiten Stäben (2) durch ein- oder
mehrmaliges Biegen der Baustahlmatte um einen zu den zweiten Stäben (2) parallelen, durch miteinander fluchtend angeordnete Biegenocken (3)
gebildeten Biegedorn. Die Baustahlmatte umschlingt den Biegedorn dabei in einem Biegebereich. Bei mindestens einem Biegen der Baustahlmatte
wird mindestens einer der ersten Stäbe (1) schraubenförmig um einen ihm zugeordneten Biegenocken gebogen und beidseits an den Biegebereich
anschliessende Abschnitte dieses ersten Stabs (1) werden dadurch zumindest vorübergehend miteinander zur Kreuzung gebracht. Eine Vorrichtung
zur Durchführung des Verfahrens beinhaltet einen fest mit dem Biegedorn verbundenen Festbalken (5) und einen gegenüber diesem schwenkbaren
Biegebalken, auf dem Biegerollen (11) angeordnet sind. Die Biegenocken weisen je eine zur Mittelachse des Biegedorns geneigte Leitfläche (18)
auf, die so geformt und angeordnet ist, dass sie einen ersten Stab (1) in zum Biegedorn paralleler Richtung auf eine Seite drängt während er durch
eine Biegerolle (11) um den Biegedorn gezogen wird.
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