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Abstract (en)
The tool for manufacturing a ceramic foundry core (10) for turbomachine blade with a leading edge and a trailing edge, comprises first and second
imprints (530, 540) of the core movable in a direction F'1 with respect to other direction F'2 between a molding position and an unmolding position,
sub parts movable with respect to the imprints except on the low thickness part, and mechanical ejectors (570). The core comprises a thick side
part of the leading edge and a part (10A1) of low thickness on the side of the trailing edge. The mechanical ejectors are fixed on the imprints. The
tool for manufacturing a ceramic foundry core (10) for turbomachine blade with a leading edge and a trailing edge, comprises first and second
imprints (530, 540) of the core movable in a direction F'1 with respect to other direction F'2 between a molding position and an unmolding position,
sub parts movable with respect to the imprints except on the low thickness part, and mechanical ejectors (570). The core comprises a thick side
part of the leading edge and a part (10A1) of low thickness on the side of the trailing edge. The mechanical ejectors are fixed on the imprints such
that the low thickness part is unmolded according to a main opening direction and one of the two imprints. Two matrices are horizontally movable
between opened and closed positions. The imprints comprise decorations (510) for forming cavities in the core. An independent claim is included for
a process for manufacturing a foundry core.

Abstract (fr)

La présente invention porte sur un outillage de fabrication d'un noyau de fonderie, pour aube de turbomachine avec un bord d'attaque et un bord
de fuite, le noyau (10) comprenant une partie épaisse du c6té du bord d'attaque et une partie (10A1) de faible épaisseur du c6té du bord de fuite,
comprenant une premiére et une seconde empreintes (530, 540) du noyau mobiles dans une direction (F'1 respectivement F'2) I'une par rapport
a l'autre entre une position de moulage et une position de démoulage, avec le cas échéant des sous piéces mobiles par rapport aux empreintes,
caractérisé par le fait que les parties d'empreintes correspondant a ladite partie de faible épaisseur du noyau ne comprennent pas de sous piéce
mobile, des éjecteurs mécaniques (570) étant ménagés sur I'une ou l'autre des empreintes, de telle fagon que la partie de faible épaisseur (10A1)
du noyau se démoule suivant la direction principale d'ouverture.
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