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Abstract (en)
The method involves forming a sleeve-shaped reel section (6a) of a strap lug (2) by bending a section of a sheet metal piece provided with an inner
sided groove (8). A swiveling pin (5) is provided with a radial slub (7), and is pressed into the reel section of the strap lug. The reel section radially
springs back, when the slub of the swiveling pin reaches the groove of the reel section, so that the swiveling pin is held at the reel section of the
strap lug in an undetachable manner. Another reel section (6c) of the strap lug is formed in distance to the former reel section. An independent claim
is also included for a door hinge.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Türbandes (1) mit einem ersten Bandlappen (2) aus einem Blechstück und einem
zweiten Bandlappen (3), wobei das Blechstück abschnittsweise mit einer Nut (8) versehen wird, wobei durch Umbiegen des mit der Nut (8)
versehenen Abschnitts des Blechstücks ein hülsenförmiger Bandrollenabschnitt (6a) des ersten Bandlappens (2) gebildet wird, bei dem die Nut
(8) an der Innenseite verläuft, wobei ein Schwenkstift (5) mit einer radialen Verdickung (7) versehen wird, wobei der Schwenkstift (5) mit der
Verdickung (7) in den mit der innenseitigen Nut (8) versehenen Bandrollenabschnitten (6a) des ersten Bandlappens (2) eingepresst wird, wobei der
Bandrollenabschnitt (6a) durch das Einpressen der Verdickung (7) zunächst radial elastisch aufgeweitet wird und wobei der Bandrollenabschnitt
(6a) radial zurückfedert, wenn die Verdickung (7) des Schwenkstiftes (5) die innenseitige Nut (8) des Bandrollenabschnittes (6a) erreicht, so dass
dann der Schwenkstift (5) unverlierbar an dem Bandrollenabschnitt (6a) des ersten Bandlappens (2) gehalten ist. Gegenstand der Erfindung ist des
Weiteren ein in dem beschriebenen Verfahren gefertigtes Türband (1).
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