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Abstract (en)
The dryer section (14) has a transfer section (20) with a rotating transfer unit (40) that is formed by a cylinder and roller and a transfer suction roller
(42) that is clasped by a dryer fabric (24) of a dryer group (22). A fiber web (46) e.g. paper web, is conveyed to the rotating transfer unit together with
a sieve-like dryer band (44) of an impingement drying section (16). The dryer band is led away from the fiber web and rotating transfer unit before
the discharge of the fiber web. The fiber web is transferred from the rotating transfer unit to the suction roller in a free movement.

Abstract (de)
Eine Trockenpartie (14) einer Maschine (10) zur Herstellung und/oder Behandlung einer Faserstoffbahn (46), insbesondere Papier-, Karton-
oder Tissuebahn, umfasst einen ein oder mehrere Trockenbander (18,44) umfassenden Impingement-Trocknungsabschnitt (16), in dem die
Faserstoffbahn gestitzt auf einem jeweiligen Trockenband mit HeiBluft und/oder Dampf beaufschlagbar ist, einen sich in Bahnlaufrichtung an
den Impingement-Trocknungsabschnitt anschlieBenden Transferabschnitt (20), und eine sich in Bahnlaufrichtung an dem Transferabschnitt
anschlieBende erste Trockengruppe (22) mit zugeordnetem Trockensieb (24), in der die Faserstoffbahn zusammen mit dem Trockensieb um
zumindest einen Trockenzylinder (26-30) und zumindest eine Leitwalze (32,34) mit zugeordnetem Stabilisator (36,38), vorzugsweise Hochvakuum-
Stabilisator, gefiihrt ist, wobei die Faserstoffbahn Gber den Transferabschnitt von dem Impingement-Trocknungsabschnitt an die erste Trockengruppe
Ubergeben wird. Der Transferabschnitt umfasst ein durch einen Zylinder oder eine Walze gebildetes erstes rotierendes Transferelement (40) und
eine von diesem beabstandete, vom Trockensieb der ersten Trockengruppe umschlungene Transfersaugwalze (42), wobei die Faserstoffbahn
zusammen mit dem vorzugsweise siebartigen letzten Trockenband (44) des Impingement-Trocknungsabschnitts dem ersten rotierenden
Transferelement zugeflhrt ist, das letzte Trockenband vor dem Ablauf der Faserstoffbahn von dem ersten rotierenden Transferelement von der
Faserstoffbahn und dem ersten rotierenden Transferelement weggefihrt ist und die Faserstoffbahn in freiem Zug von dem ersten rotierenden
Transferelement an die vom Trockensieb der ersten Trockengruppe umschlungene Transferwalze Gibergeben wird.
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