Title (en)
Device for forming the end of a tube

Title (de)
Vorrichtung zum Verformen des Endes eines Rohres

Title (fr)
Dispositif de formage de I'extrémité d'un tube

Publication
EP 2011581 A2 20090107 (DE)

Application
EP 08159175 A 20080627

Priority
DE 102007030870 A 20070703

Abstract (en)
The device has an operating lever (25) fastened to a driving disk (18). An actuating arm (19) catches against a driver. A deforming tool (9) at a fixed
tube (16) presses towards a tube end around a defined deformation distance during pivoting of the arm. Another actuating arm (26) is coupled with
the disk on an axis (22) by a slide coupling, and engages with a driving pin (28) at a guide bar (7). A movable clamping jaw (8a) presses against an
unmovable clamping jaw (8a) during pivoting of the arm (26) and permits pivoting of the arm (19) upon exceeding of rubbing or grating forces.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verformen des Endes eines Rohres, aufweisend: - ein Spannbackenpaar (8a,8b) aus einer an einem
Vorrichtungstrager (1) befestigten Spannbacke (8a) und einer weiteren Spannbacke (8b), die zueinander relativ verschiebbar angeordnet sind
und La&ngsausnehmungen (15a, 15b) zur Aufnahme des Rohres (16) aufweisen, - ein Verformungswerkzeug (9), das an einem verschieblich
gelagerten Druckelement (3) vorgesehen ist und in der Ruhestellung des Druckelementes (3) in einem definierten Abstand zu den Spannbacken
(8a,8b) steht und als Anschlag fiir das Rohrende dient und durch Verschieben des Druckelementes (3) in Verformungsrichtung das Rohrende
bei fest eingeklemmtem Rohr (16) in dem Spannbackenpaar (8a, 8b) verformt, - eine mittels Bedienhebel (17) manuell oder mittels motorischem
Antrieb oder mittels Hydraulikzylinder realisierten direkten Antrieb betatigbare Bewegungssteuervorrichtung (2), wobei die Bewegungsrichtungen
der beweglichen Spannbacke (8b) und die des Druckelementes (3) um 90° versetzt zueinander verlaufen und das Druckelement (3) und die
bewegliche Spannbacke Uber die mechanische Bewegungssteuervorrichtung (2) derart miteinander gekoppelt sind, dass erst nach dem SchlieBen
oder wahrend des SchlieBvorganges der Spannbacken (8a,8b) das Verformungswerkzeug (9) gegen das vorstehende Ende des Rohres fahrt und in
Folge einen definierten Verformungshub hierauf austbt.
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