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Abstract (en)
The machine (1) has a tool plate (7) with a wire feeder and a wire guide (2) for transporting fed wire (3) to a working area of the machine, where
tools (15, 17, 18) are fixedly attached to the tool plate. The tool plate is fitted on a base plate (8) provided with a recess that corresponds to a recess
of the tool plate, where the tool plate is displaceable along a direction on the base plate, and the base plate is displaceable on a machine frame
along another direction, and both directions have an inclination of 45 degrees to a vertical normal axis of the machine.

Abstract (de)
Bei einer Drahtverformungsmaschine (1) mit einem Maschinengestell (4), einem Drahteinzug und einer Drahtfihrung (2) zum Beférdern des
zugefuhrten Drahtes (3) in einen Arbeitsbereich der Maschine (1) zur Bearbeitung des Drahtes (3) durch eines oder mehrere Werkzeuge (15, 17,
18), deren jedes (15, 17, 18) aus einer vom Draht (3) entfernten Ausgangstellung Uber eine Zustellbewegung in eine Arbeitsstellung relativ zum
Draht (3) Uberfuhrbar ist, sind die Werkzeug (15, 17, 18) auf einer am Maschinengestell (4) vorgesehenen Werkzeugplatte (7) um eine in dieser
angebrachte Ausnehmung (14) herum, durch die der Draht (3) dem Arbeitsbereich der Maschine (1) zugefuhrt wird, angeordnet. Jedes Werkzeug
(15, 17, 18) ist an der Werkzeugplatte (7) in Richtung seiner Zustellbewegung relativ zur Werkzeugplatte (7) unbeweglich befestigt und seine
Zustellbewegung in seine Arbeitsstellung wird nur durch eine entsprechende Bewegung der Werkzeugplatte (7) vorgenommen. Die Werkzeugplatte
(7) sitzt auf einer zweiten Platte (6), gegentber der sie in einer ersten Richtung (x) verfahrbar ist, wéhrend die zweite Platte (6) langs einer zweiten
Richtung (y) zum Maschinengestell (4) verfahrbar ist. Beide Richtungen (x, y) liegen jeweils um 45° zur vertikalen Hochachse (H-H) der Maschine
(1) geneigt und stehen aufeinander senkrecht.
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