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Abstract (en)
The method involves performing molding of a lower shaft (1) in molds by a vibratory pressing process or a casting process. The lower shaft is
partially-hardened after molding for a time period of 1-10 hours. The variable coagulates are molded by removing the concrete (14) using a rotary
molding cutter (5) or a cutting tool (17) that is controlled by a program, where the lower shaft is present in a reverse natural layer. An independent
claim is also included for a lower shaft manufacturing device.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und die dazugehérige Vorrichtung zur Herstellung von Schachtuterteilen mit variablen Gerinnen und
Anschlissen. Die Schachtunterteile werden in umgekehrter natirlicher Lage durch das Ruttelpressverfahren oder das GieBverfahren monolithisch
mit einer kompletten Auftrittsflache hergestellt. In der Auftrittsflache befindet sich jedoch noch kein Gerinne. Die Zu- und Abléufe kénnen jedoch bei
dieser Herstellung bereits eingeformt werden. Nach einer Teilaush&rtung der Schachtunterteile ohne Gerinne werden diese, noch auf Profilringen
ruhend, einer automatisch gesteuerten Frasvorrichtung zugeftihrt. Dabei wird das Gerinne von unten in dem gut bearbeitbaren teilerharteten
Beton eingefrast. Es kdnnen in kurzer Zeit groBe Betonmengen abgefrast werden. Das Gerinne wird dabei automatisch und geometrisch
einwandfrei hergestellt. Der Betonabtrag fallt durch die Schwerkraft nach unten und behindert den Frasvorgang somit nicht und kann leicht
der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Der Frasvorgang der variablen Gerinne, als auch gegebenenfalls der variablen Anschliisse, wird in
vorteilhafter Weise mit einem Industrieroboter durchgefiihrt. Dieser kann zusétzlich auch noch eine Nachbehandlung der Schachtunterteile durch
Glatten und Beschichten automatisch vornehmen. Das erfindungsgeméBe Schachtunterteil ist monolithisch aus feinkérnigem Ruttelbeton oder
selbstverdichtetem Beton (SVB) und weist eine hohe MaBhaltigkeit und gleichmaBige feine Oberflachenstruktur auf.
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