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Abstract (en)
An inorganic swelling agent is added, with a swelling number of 9 or more. An inorganic additive, especially macrocrystalline graphite, is added at
the rate of 5-30 wt%, based on the binder used. The prepared mixture comprising the main molding material, additive and binder is compacted to
a density increase of up to at least 20 g/dm 3>. The binder is first mixed with the additive or the swelling agent and then added to the main molding
material. The binder and additive or swelling agent are extruded together as pelleted mixture for addition to the main molding material. The pellets
are sieved to a grain size of 10 mu m to 200 mu m. The pre-mix of binder and additive or swelling agent is dried to a water content less than 10 wt
%. The pre-mix contains 80 wt% or more binder and 20 wt% or less of swelling agent, or if appropriate further additives. A catalyst and/or oxidizing
agent are added to the pre-mix, e.g. bentonite with more than 10 wt% carbonate. The finished premix is compacted by e.g. blasting, air-pulsing or
pressing. The expansion additive or additive, is used in the grain size range of 10 nm to 3000 nm. An independent claim IS INCLUDED FOR the
core- and/or molding sand produced.

Abstract (de)
Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung eines Kern- und/oder Formsandes für Gießereizwecke. Dabei wird ein granularer
mineralischer Formgrundstoff mit einem Additiv sowie einem anorganischen Bindemittel gemischt. Erfindungsgemäß wird als Additiv ein
anorganisches Blähadditiv mit einer Blähzahl von wenigstens 9 eingesetzt, also einer höheren Blähzahl als sie für Kohle erreicht wird. Alternativ
kann auch mit einem anorganischen Additiv gearbeitet werden, beispielsweise mit makrokristallinen Graphit, wobei die Fertigmischung aus dem
Formgrundstoff, dem Additiv und dem Bindemittel bis zu einer Dichtezunahme von wenigstens 20 g/dm 3 kompaktiert wird.
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