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Abstract (en)
The method involves clamping an impeller drum (10) to an auxiliary turbomachine shaft acting as a workpiece carrier (13). Integrally formed blades
(3) are processed corresponding to a mounting condition of the drum provided in a turbomachine. A wet processing of the blades takes place
opposite to a dry processing of the blades. A dry processing region is shielded opposite to a wet processing region by a separating element (19),
and different processing tools (15, 18) are used corresponding to processing and material types, where blade tips are processed by wet grinding
and dry grinding. An independent claim is also included for a device for implementing a method for processing blade tips of integrally formed and
separately mounted blades of an impeller drum of a turbomachine.

Abstract (de)
Die Schaufelspitzenbearbeitung bei Laufradtrommeln mit integral angeformter und/oder separat angebrachter Beschaufelung (3, 8) erfolgt fiir die
vollstédndig montierte und mit einer angetriebenen Hilfsturbomaschinenwelle als Werkstlcktrager (13) verbundene Trommelbaugruppe (1, 5) in einer
einzigen Vorrichtung durch Trockenbearbeitung der konventionell angebrachten Schaufeln (8) und durch Nassbearbeitung von integral angeformten
Schaufeln (3) bei gegenlber der Trockenbearbeitung verminderter Drehgeschwindigkeit des Werkstucktragers. Der Trockenbearbeitungsbereich
ist bei der Bearbeitung einer mit integral und konventionell beschaufelten Trommelbaugruppe gegenulber den bei der Nassbearbeitung anfallenden
Stoffen durch ein in die jeweilige Trennposition verstellbares Trennelement (19) abgeschirmt. Abgesehen von der beschadigungsfreien Bearbeitung
der Trommel mit integral angeformten Schaufeln werden optimale Spaltverhaltnisse und ein dementsprechend erhéhter Wirkungsgrad erzielt.
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