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Abstract (en)
Dual-phase steel comprises 20-70% of martensite, up to 8% of residual austenite and balance of ferrite and/or bainite and which possess a
tensile strength of at least 950 MPa, and composition of e.g. manganese (2.1-2.8 wt.%), chromium (0.2-0.8 wt.%), titanium (0.02-0.10 wt.%),
boron (less than 0.002 wt.%), molybdenum (less than 0.25 wt.%), aluminum (less than 0.1 wt.%), copper (up to 0.2 wt.%), nickel (up to 0.1 wt.%),
calcium (up to 0.005 wt.%), phosphorus (up to 0.2 wt.%), sulfur (up to 0.01 wt.%), nitrogen (up to 0.012 wt.%) and balance of iron and unavoidable
contamination. Dual-phase steel comprises 20-70% of martensite, up to 8% of residual austenite and balance of ferrite and/or bainite and which
possess a tensile strength of at least 950 MPa, and composition of carbon (0.050-0.105 wt.%), silicon (0.2-0.6 wt.%), manganese (2.1-2.8 wt.%),
chromium (0.2-0.8 wt.%), titanium (0.02-0.10 wt.%), boron (less than 0.002 wt.%), molybdenum (less than 0.25 wt.%), aluminum (less than 0.1 wt.
%), copper (up to 0.2 wt.%), nickel (up to 0.1 wt.%), calcium (up to 0.005 wt.%), phosphorus (up to 0.2 wt.%), sulfur (up to 0.01 wt.%), nitrogen (up
to 0.012 wt.%) and balance of iron and unavoidable contamination. Independent claims are included for: (1) a flat product comprising the dual-phase
steel; (2) production of a hot laminated strip with a tensile strength of at least 950 MPa and a dual phase structure, comprising melting the dual-
phase steel, pouring the melt to a preproduct such as slab or thin slab, reheating or holding the preproduct at a hot rolling starting temperature of
1100-1300[deg] C, hot rolling the preproduct at a hot rolling temperature of 800-950[deg] C to the hot laminated strip and winding the hot laminated
strip at a winder temperature of up to 650[deg] C, preferably 500-650[deg] C; and (3) production of a cold strip with a tensile strength of at least 950
MPa and a dual phase structure, comprising melting the composite dual-phase steel, pouring the melt to a preproduct such as slab or thin slab,
reheating or holding the preproduct at a hot rolling starting temperature of 1100-1300[deg] C, hot rolling the preproduct at a hot rolling temperature
of 800-950[deg] C to the hot laminated strip, winding the hot laminated strip at a winder temperature of up to 650[deg] C, preferably 500-650[deg] C,
cold rolling the hot laminated strip to a cold strip, tempering the cold strip to a tempering temperature of 700-900[deg] C and controlled cooling of the
tempered cold strip.

Abstract (de)
Die Erfindung stellt einen Dualphasenstahl, ein Flachprodukt und Verfahren zu dessen Herstellung zur Verfügung, der bei einer Festigkeit von
mindestens 950 MPa und einer guten Verformbarkeit eine Oberflächenbeschaffenheit besitzt. Der erfindungsgemäße Stahl erlaubt es, unter
Anwendung eines einfachen Herstellverfahrens das aus diesem Stahl erzeugte Flachprodukt im unbeschichteten oder mit einem vor Korrosion
schützenden Überzug versehenen Zustand zu einem komplex geformten Bauteil, wie einem Teil einer Automobilkarosserie, zu verformen.
Dazu weist der erfindungsgemäße Stahl ein zu 20 - 70 % aus Martensit, bis zu 8 % aus Restaustenit und als Rest aus Ferrit und / oder Bainit
bestehendes Gefüge und folgende Zusammensetzung auf (in Gew.-%): C: 0,050 - 0,105 %, Si: 0,20 - 0,60 %, Mn: 2,10 - 2,80 %, Cr: 0,20 - 0,80 %,
Ti: 0,02 - 0,10 %, B: < 0,0020 %, Mo: < 0,25 %, Al: < 0,10 %, Cu: bis zu 0,20 %, Ni: bis zu 0,10 %, Ca: bis zu 0,005 %, P: bis zu 0,2 %, S: bis zu
0,01 %, N: bis zu 0,012 % und als Rest Eisen und unvermeidbare Verunreinigungen.
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