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Abstract (en)
The method involves inserting a work piece (3) into a mold half (5) of the material-deforming tool. The mold half is already placed in a container (12)
as a pressure medium (11). The reforming process is completed for the realization of an end shape of the work piece by the large displacement of
the pressure media. An independent claim is included for a device for manufacturing a work piece with convexity by a pressure medium.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines Ausbuchtungen aufweisenden Werkstückes mittels eines
Druckmediums. Während es Aufgabe der Erfindung ist, eine Lösung vorzuschlagen, bei der auf das Befüllen des Hohlraumes des Werkstückes
mit dem Druckmedium als separater, die Taktzeit erhöhender Vorgang ebenso verzichtet werden kann, wie auf die bereits zu diesem
Zeitpunkt erforderliche Realisierung der Dichtposition an den Enden des Werkstückes, ein Ausknicken des Werkstückes ausgeschlossen, die
Voraussetzungen für ein serienstabiles Einlegen des Werkstückes geschaffen, die problemlose Entnahme des Werkstückes ermöglicht und auf die
Verwendung eines Druckübersetzers verzichtet werden kann sowie für die Erhöhung des Innendruckes kein Druckübersetzer erforderlich sein soll,
wird diese bei einer gattungsgemäßen Verfahren dadurch gelöst, dass das Werkstück (3) in die eine Werkzeughälfte (5) des Umformwerkzeuges
eingelegt wird, wobei sich diese Werkzeughälfte (5) bereits in einem mit der als Druckmedium (11) verwendeten inkompressiblen Flüssigkeit
gefüllten Behälter (12) befindet, so dass zumindest das Werkstück (3) vollständig mit der Flüssigkeit gefüllt und umgeben wird, anschließend fahren
die Werkzeughälften (5, 6) zusammen, so dass über die an den Enden des Werkstückes (3) in der Hohlraum (13) abdichtend eingreifenden und an
einer unteren und oberen Werkzeuggrundplatte (9, 10) vorgesehenen Stempel (14, 15) die Verdrängung des Druckmediums (11) einsetzt, wobei
die Werkzeughälften (5, 6) jeweils durch Distanzfedern (8) in einem Abstand zur unteren und oberen Werkzeuggrundplatte (9, 10) gehalten werden,
durch eine weiterhin gegen die Distanzfedern (8) aufgebrachte Presskraft gelangen die Werkzeughälften (5, 6) miteinander sowie mit ihrer jeweils
zugeordneten Werkzeuggrundplatte (9, 10) in Kontakt, so dass durch die weitergehende Verdrängung des Druckmediums (11) der Umformvorgang
zur Realisierung der Endform des Werkstückes (3) abgeschlossen wird.
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