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Abstract (en)
The method involves performing a negative pre-forming process using a preform element i.e. ejector (9), of a fine blanking tool, before beginning
a cutting process at clamped and untreated strips (10) with respect to a cutting direction (SR), where the pre-forming process corresponds to a
machining tolerance, and size and geometry of an estimated edge entry during a cutting process in a cutting plate (7). Material volume in a mirrored
form is produced on an entry side. The strips are supported by the preform element at start of and during cutting of a precast area. An independent
claim is also included for a device for manufacturing a stamping part with an increased functional surface.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Herstellen eines Stanzteiles mit vergroBerter Funktionsflache, insbesondere
Feinschneiden eines Werkstlicks aus einem Bandstreifen, bei dem der Bandstreifen zwischen einem aus einem Schneidstempel (5), einer
Fuhrungsplatte (4) fiir den Schneidstempel, einer an der Filhrungsplatte angeordneten Ringzacke (3) und einem Ausstosser zusammengesetzte
Oberteil (1) und einem aus Schneidplatte (7), und Auswerfer (9) bestehenden Unterteil (2) beim SchlieBen eingespannt und die Ringzacke (3)
in den Bandstreifen eingedriickt wird. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Kanteneinzug gezielt durch Erzeugen eines dem Volumen
entsprechenden Einzugs innerhalb der Teilegeometrie bei gleichzeitiger Beibehaltung der Funktionsflachen an diinneren Feinschneidteilen unter
Einsparung von Material weitgehend zu vermeiden, ohne dass das Material entlang der Schrittlinie bewegt wird. Geldst wird diese Aufgabe dadurch,
dass vor Beginn des Schnitts am eingespannten unbehandelten Bandstreifen entgegen der Schneidrichtung mit einem Vorformelement (13) ein
negatives Vorformen durchgefiihrt wird, das dem erwarteten Kanteneinzug beim Schneiden in die Schneidplatte in Gré3e und Geometrie zuzlglich
einer Zugabe entspricht und ein Materialvolumen in gespiegelter Form an der Einzugsseite erzeugt, und dass mit Beginn und wéhrend des Schnitts
der vorgeformte Bereich des eingespannten Bandstreifens durch das Vorformelement abgestiitzt wird.
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