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Abstract (en)
The method involves elevating a surface layer seal in comparison to a middle layer for group of reactive isocyanate binding agents, particularly
polymeric diphenylmethane diisocyanate. A surface side of a mat (7) in a sizing and hardening unit (8) is heated above ninety five degree Celsius,
particularly one hundred twenty degree Celsius for forming a surface layer (9). A steam or steam-air-mixture is induced into the entire mat after the
compression of a product thickness. A binding agent is completely hardened, where the product thickness is kept constant. An independent claim is
included for a sizing and hardening unit for use in a sound insulating and damping plate manufacturing system.

Abstract (de)
Ein Verfahren zur Herstellung von Damm- und/oder Schallschitzplatten aus Holzfasern im Trockenverfahren ohne aktive Nachtrocknung mit
zumindest einer gegeniber der Mittelschicht erhdhten Deckschichtdichte, wobei Hackschnitzel oder &hnliches Material aufgeschlossen, auf unter
10% atro Holz getrocknet und ggf. mit einem wasserfreien Bindemittel beleimt und zu einer Matte geformt wird, wobei diese Matte anschlieBend
in einer kontinuierlich arbeitenden Kalibrier- und Aushérteeinheit verdichtet und mit Dampf und/oder einem Dampf-Luft-Gemisch beaufschlagt
und ausgehartet wird. Die Erfindung besteht darin, dass zumindest eine Oberflachenseite der Matte in der Kalibrier- und Ausharteeinheit zur
Bildung einer Deckschicht auf tber 95° C, bevorzugt 120° C, erwéarmt wird, wobei gleichzeitig und/oder nachfolgend die Matte in der Kalibrier- und
Ausharteeinheit verdichtet wird und wobei nach dem Verdichten auf die Produktdicke Wasserdampf oder ein Wasserdampf-Luft-Gemisch in die
gesamte Matte eingeleitet und das Bindemittel vollstandig ausgehértet wird, wahrend die Produktdicke konstant gehalten wird.
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